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1.Нормативные документы для разработки программы подготовки квалифи-

цированных рабочих, служащих 

 

Образовательная программа СПО – программа подготовки квалифицирован-

ных рабочих, служащих (далее – ППКРС, образовательная программа), представляет 

собой систему документов, разработанную и утвержденную в Дагестанском госу-

дарственном университете народного хозяйства с учетом требований регионального 

рынка труда на основе Федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования (далее - ФГОС СПО) по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

ППКРС регламентирует цель, ожидаемые результаты, содержание, условия и 

технологии организации образовательного процесса, оценку качества подготовки 

выпускника по данной профессии, включает в себя учебный план, календарный 

учебный график, рабочие программы учебных дисциплин, междисциплинар-

ных курсов, профессиональных модулей, практик, программу государственной ито-

говой аттестации, оценочные и методические материалы, программу воспитания, 

календарный план воспитательной работы. 

 

Нормативно - правовую основу разработки ППКР составляют: 

 

− Федеральный закон от 29.12.2012 №273-ФЗ «Об образовании  

в Российской Федерации»; 

− Приказ Минпросвещения России от 15.11.2023 № 863 «Об утверждении феде-

рального государственного образовательного стандарта среднего профессиональ-

ного образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизи-

рованной сварки (наплавки)»; 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 

ноября 2013 г. № 701н «Об утверждении профессионального стандарта «Свар-

щик»; 

− Приказ Минпросвещения России от 24.08.2022 № 762 «Об утверждении Порядка 

организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным 

программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минпросвещения России от 08.11.2021 № 800 «Об утверждении Порядка 

проведения государственной итоговой аттестации по образовательным програм-

мам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390  

от 05.08.2020 «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением  

о практической подготовке обучающихся»); 

 Приказ Минобрнауки России от 17.05.2012 N 413 «Об утверждении федерального 

государственного образовательного стандарта среднего общего образования». 

 Приказ Минпросвещения России от 23.11.2022 N 1014 "Об утверждении 

федеральной образовательной программы среднего общего образования". 

 Приказ Минпросвещения России от 28.08.2020 N 442 «Об утверждении Порядка 

организации и осуществления образовательной деятельности по основным 

общеобразовательным программам - образовательным программам начального 
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общего, основного общего и среднего общего образования» (Зарегистрировано в 

Минюсте России 06.10.2020 г., регистрационный N 60252). 

 Письмо Министерства просвещения РФ от 1 марта 2023 г. N 05-592 «О 

направлении рекомендаций». 

 Устав ГАОУ ВО «Дагестанский государственный университет народного 

хозяйства». 

 Локальные нормативные акты ГАОУ ВО «Дагестанский государственный 

университет народного хозяйства». 

 

2. Общая характеристика подготовки квалифицированных рабочих, служащих 

 

2.1. Цель образовательной программы 

 

ППКРС имеет целью формирование общих и профессиональных компетенций 

в соответствии с требованиями ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки).  

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: 

сварщик. 

Направленность образовательной программы: сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом - сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе. 

 

2.2. Срок получения среднего профессионального образования 

Срок получения образования по образовательной программе в очной форме 

обучения вне зависимости от применяемых образовательных технологий составля-

ет: на базе основного общего образования - 1 год 10 месяцев. 

При обучении по индивидуальному учебному плану срок получения образо-

вания по образовательной программе вне зависимости от формы обучения составля-

ет не более срока получения образования, установленного для соответствующей 

формы обучения. 

При обучении по индивидуальному учебному плану обучающихся инвалидов 

и лиц с ограниченными возможностями здоровья срок получения образования мо-

жет быть увеличен не более чем на 1 год по сравнению со сроком получения обра-

зования для соответствующей формы обучения. 

 

2.3.Трудоемкость ППКРС 

 

Трудоемкость ППКРС среднего профессионального образования по профес-

сии15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) на 

базе основного общего образования составляет – 2952 часов (82 недели). 

Таблица 1 

 При сроке обучения: 

1 года 10 месяцев 

Теоретическое обучение 58нед. 

Учебная практика 20 нед. 
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Производственная практика 

Промежуточная аттестация 3нед. 

Государственная итоговая аттестация 1нед. 

Каникулы 13нед. 

Итого 95нед. 

 

3. Характеристика профессиональной деятельности выпускников 

 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускника 

Область профессиональной деятельности, в которой выпускники, освоившие 

образовательную программу, могут осуществлять профессиональную деятельность: 

40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности.  

 

3.2. Объекты профессиональной деятельности выпускника 

Объекты профессиональной деятельности выпускника: 

 технологические процессы сборки, ручной и частично механизирован-

ной сварки (наплавки) конструкций;  

 сварочное оборудование и источники питания, сборочно-сварочные 

приспособления;  

 детали, узлы и конструкции из углеродистых и конструкционных ста-

лей и из цветных металлов и сплавов;  

 конструкторская, техническая, технологическая и нормативнаядоку-

ментация. 

 

3.3. Виды деятельностивыпускников: 

Обучающийся по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизи-

рованной сварки (наплавки) готовится к следующим видам деятельности: 

 выполнение подготовительных сборочных операций перед сваркой и кон-

троль сварных соединений; 

 выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (по выбору); 

 выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (по выбору);  

 выполнение сварки ручным способом с внешним источником нагрева и экс-

трузионной сварки различных деталей из полимерных материалов (по выбо-

ру) 

 

4.Результаты освоения программы подготовки квалифицированных рабочих, 

служащих 

Выпускник, освоивший ППКРС, должен обладать общими компетенциями: 

Таблица 2 

Код 

компетен

ции 

Формулировка 

компетенции 

Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы Умения: 
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решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным контекстам 

распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном 

контексте 

анализировать задачу и/или проблему  

и выделять еѐ составные части 

определять этапы решения задачи 

выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или 

проблемы 

составлять план действия 

определять необходимые ресурсы 

владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 

реализовывать составленный план 

оценивать результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с помощью 

наставника) 

Знания: 

актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором приходится 

работать и жить 

основные источники информации и ресурсы 

для решения задач и проблем в 

профессиональном и/или социальном 

контексте 

алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных областях 

методы работы в профессиональной и 

смежных сферах; 

структуру плана для решения задач 

порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Умения: 

определять задачи для поиска информации 

определять необходимые источники 

информации 

планировать процесс поиска; 

структурировать получаемую информацию 

выделять наиболее значимое в перечне 

информации 

оценивать практическую значимость 

результатов поиска 

оформлять результаты поиска, применять 

средства информационных технологий для 

решения профессиональных задач 
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использовать современное программное 

обеспечение 

использовать различные цифровые средства 

для решения профессиональных задач 

Знания: 

номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной 

деятельности 

приемы структурирования информации 

формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства  

и устройства информатизации 

порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной 

деятельности в том числе с использованием 

цифровых средств 

ОК 03 Планировать  

и реализовывать 

собственное 

профессиональное  

и личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность  

в профессиональной 

сфере, использовать 

знания по финансовой 

грамотности  

в различных жизненных 

ситуациях 

Умения: 

определять актуальность нормативно-

правовой документации в профессиональной 

деятельности 

применять современную научную 

профессиональную терминологию 

определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и 

самообразования 

выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи 

презентовать идеи открытия собственного 

дела в профессиональной деятельности; 

оформлять бизнес-план 

рассчитывать размеры выплат по 

процентным ставкам кредитования 

определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей в 

рамках профессиональной деятельности 

презентовать бизнес-идею 

определять источники финансирования 

Знания: 

содержание актуальной нормативно-

правовой документации 

современная научная и профессиональная 

терминология 

возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 

основы предпринимательской деятельности 
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основы финансовой грамотности 

правила разработки бизнес-планов 

порядок выстраивания презентации 

кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в коллективе 

и команде 

Умения: 

организовывать работу коллектива и команды 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

Знания: 

психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности 

личности 

основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную  

и письменную 

коммуникацию  

на государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального  

и культурного контекста 

Умения: 

грамотно излагать свои мысли и оформлять 

документы по профессиональной тематике  

на государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

Знания: 

особенности социального и культурного 

контекста 

правила оформления документов и 

построения устных сообщений 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение  

на основе традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе  

с учетом гармонизации 

межнациональных  

и межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Умения: 

описывать значимость своей профессии 

применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

Знания: 

сущность гражданско-патриотической 

позиции, общечеловеческих ценностей 

значимость профессиональной деятельности  

по профессии 

стандарты антикоррупционного поведения  

и последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания  

об изменении климата, 

принципы бережливого 

Умения: 

соблюдать нормы экологической 

безопасности 

определять направления ресурсосбережения  

в рамках профессиональной деятельности  

по профессии, осуществлять работу с 

соблюдением принципов бережливого 
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производства, 

эффективно действовать  

в чрезвычайных 

ситуациях 

производства 

организовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об изменении 

климатических условий региона 

Знания: 

правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности 

основные ресурсы, задействованные  

в профессиональной деятельности 

пути обеспечения ресурсосбережения 

принципы бережливого производства 

основные направления изменения 

климатических условий региона 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры 

для сохранения  

и укрепления здоровья  

в процессе профессио-

нальной деятельности  

и поддержания необхо-

димого уровня физиче-

ской подготовленности 

Умения: 

использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей 

применять рациональные приемы 

двигательных функций в профессиональной 

деятельности 

пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения, характерными для данной 

профессии 

Знания: 

роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и 

социальном развитии человека 

основы здорового образа жизни 

условия профессиональной деятельности и 

зоны риска физического здоровья для 

профессии 

средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

Умения: 

понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на известные 

темы (профессиональные и бытовые), 

понимать тексты на базовые 

профессиональные темы 

участвовать в диалогах на знакомые общие  

и профессиональные темы 

строить простые высказывания о себе  

и о своей профессиональной деятельности 

кратко обосновывать и объяснять свои 

действия (текущие и планируемые) 
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Выпускник, освоивший ППКРС, должен обладать профессиональными компе-

тенциями, соответствующими видам деятельности: 

 

Виды деятельно-

сти 

Код и наименова-

ние компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Проведение под-

готовительных, 

сборочных опера-

ций перед сваркой, 

зачистка и кон-

троль сварных 

швов после свар-

ки. 

ПК 1.1. Читать чер-

тежи средней слож-

ности и сложных 

сварных металло-

конструкций. 

Навыки:  

выполнения сборки элементов кон-

струкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку с применением сборочных при-

способлений 

Умения:  

читать чертежи средней сложности и 

сложных конструкций, изделий, узлов и 

деталей 

Знания:  

основные правила чтения конструктор-

ской документации; общие сведения о 

сборочных чертежах; основы машино-

строительного черчения; основные ти-

пы, конструктивные элементы, размеры 

сварных соединений и обозначение их 

на чертежах 

ПК 1.2. Использо-

вать конструктор-

скую, нормативно-

техническую и про-

изводственно-

технологическую 

документацию по 

сварке. 

Навыки:  

использования измерительного инстру-

мента для контроля геометрических 

размеров сварного шва 

Умения:  

пользоваться конструкторской докумен-

тацией для выполнения трудовых функ-

ций; пользоваться производственно-

технологической и нормативной доку-

писать простые связные сообщения  

на знакомые или интересующие 

профессиональные темы 

Знания: 

правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 

основные общеупотребительные глаголы 

(бытовая и профессиональная лексика) 

лексический минимум, относящийся к 

описанию предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности 

особенности произношения 

правила чтения текстов профессиональной 

направленности 
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ментацией для выполнения трудовых 

функций; 

Знания:  

правила требования единой системы 

конструкторской документации; основ-

ные правила чтения технологической 

документации; 

ПК.1.3. Проверять 

оснащенность, рабо-

тоспособность, ис-

правность и осу-

ществлять настройку 

оборудования поста 

для различных спо-

собов сварки. 

Навыки:  

эксплуатирования оборудования для 

сварки 

Умения:  

проверять работоспособность и исправ-

ность оборудования поста для сварки 

Знания:  

устройство сварочного оборудования, 

назначение, правила его эксплуатации и 

область применения; устройство вспо-

могательного оборудования, назначе-

ние, правила его эксплуатации и область 

применения;  

правила технической эксплуатации 

электроустановок; основные принципы 

работы источников питания для сварки 

ПК 1.4. Испытание 

изоляции цепей вто-

ричной коммутации. 

Навыки:  

выполнения типовых слесарных опера-

ций, применяемых при подготовке дета-

лей перед сваркой 

Умения:  

подготавливать сварочные материалы к 

сварке 

Знания:  

классификацию сварочного оборудова-

ния и материалов; 

правила хранения и транспортировки 

сварочных материалов 

ПК 1.5. Выполнять 

сборку и подготовку 

элементов конструк-

ции под сварку. 

Навыки:  

эксплуатирования оборудования для 

сварки 

Умения:  

использовать ручной и механизирован-

ный инструмент для подготовки эле-

ментов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку;  

применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (из-
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делий, узлов, деталей) под сварку 

Знания:  

виды и назначение сборочных, техноло-

гических приспособлений и оснастки; 

правила сборки элементов конструкции 

под сварку; 

ПК 1.6. Проводить 

контроль подготовки 

и сборки элементов 

конструкции под 

сварку 

Навыки:  

эксплуатирования оборудования для 

сварки 

Умения:  

проводить контроль подготовки элемен-

тов конструкции под сварку 

Знания:  

основы теории сварочных процессов 

(понятия: сварочный термический цикл, 

сварочные деформации и напряжения) 

ПК 1.7. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подо-

грева металла 

Навыки:  

выполнения предварительного, сопут-

ствующего (межслойного) подогрева 

свариваемых кромок 

Умения:  

выполнять предварительный, сопут-

ствующий (межслойный) подогрев ме-

талла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической до-

кументации по сварке 

Знания:  

необходимость проведения подогрева 

при сварке; порядок проведения работ 

по предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла 

ПК 1.8. Зачищать и 

удалять поверхност-

ные дефекты свар-

ных швов после 

сварки. 

Навыки:  

выполнения зачистки швов после сварки 

Умения:  

использовать ручной и механизирован-

ный инструмент зачистки сварных швов 

и удаления поверхностных дефектов по-

сле сварки; 

зачищать швы после сварки 

Знания:  

устройства ручного и механизированно-

го инструмента зачистки сварных швов 

и удаления поверхностных дефектов по-

сле сварки 

ПК 1.9. Проводить Навыки:  
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контроль сварных 

соединений на соот-

ветствие геометри-

ческим размерам, 

требуемым кон-

структорской и про-

изводственно- 

использования измерительного инстру-

мента для контроля геометрических 

размеров сварного шва; 

определения причин дефектов свароч-

ных швов и соединений 

предупреждения и устранения различ-

ных видов дефектов в сварных швах 

Умения:  

контролировать качество выполняемых 

работ 

Знания:  

системы допусков и посадок, точность 

обработки, квалитеты, классы точности; 

допуски и отклонения формы и распо-

ложения поверхностей; 

типы дефектов сварного шва; 

методы неразрушающего контроля; 

причины возникновения и меры преду-

преждения видимых дефектов;  

способы устранения дефектов сварных 

швов; 

правила подготовки кромок изделий под 

сварку 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым элек-

тродом. 

ПК 2.1. Выполнять 

ручную дуговую 

сварку различных 

деталей из углероди-

стых и конструкци-

онных сталей во всех 

пространственных 

положениях сварно-

го шва. 

Навыки:  

выполнения ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покры-

тым электродом различных деталей и 

конструкций 

Умения:  

выполнять сварку различных деталей и 

конструкций во всех пространственных 

положениях сварного шва 

Знания:  

основные типы, конструктивные эле-

менты и размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой сваркой 

(наплавкой, резкой) плавящимся покры-

тым электродом, и обозначение их на 

чертежах; сварочные (наплавочные) ма-

териалы для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покры-

тым электродом;  

основные группы и марки материалов, 

свариваемых ручной дуговой сваркой 

(наплавкой, резкой) плавящимся покры-

тым электродом;  
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причины возникновения дефектов свар-

ных швов, способы их предупреждения 

и исправления при ручной дуговой 

сварке (наплавке, резке) плавящимся 

покрытым электродом 

ПК 2.2. Выполнять 

ручную дуговую 

сварку различных 

деталей из цветных 

металлов и сплавов 

во всех простран-

ственных положени-

ях сварного шва. 

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного по-

ста ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электро-

дом; проверки работоспособности и ис-

правности оборудования поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) пла-

вящимся покрытым электродом 

Умения:  

выполнять сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного 

шва; 

Знания:  

технику и технологию ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом различных дета-

лей и конструкций в пространственных 

положениях сварного шва; 

ПК 2.3. Выполнять 

ручную дуговую 

наплавку покрытыми 

электродами различ-

ных деталей. 

Навыки:  

проверки наличия заземления сварочно-

го поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покры-

тым электродом 

подготовки и проверки сварочных мате-

риалов для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покры-

тым электродом 

настройки оборудования ручной дуго-

вой сварки (наплавки, резки) плавящим-

ся покрытым электродом для выполне-

ния сварки 

Умения:  

проверять работоспособность и исправ-

ность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавки, рез-

ки) плавящимся покрытым электродом; 

настраивать сварочное оборудование 

для ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электро-

дом 
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Знания:  

техники и технологии ручной дуговой 

наплавки покрытыми электродами 

ПК 2.4. Выполнять 

такелажные работы, 

проводить проверку 

такелажного обору-

дования и оснастки. 

Навыки:  

выполнения дуговой резки  

Умения:  

владеть техникой дуговой резки металла 

Знания:  

основы дуговой резки 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка) 

неплавящимся 

электродом в за-

щитном газе. 

ПК 3.1. Выполнять 

ручную дуговую 

сварку (наплавку) 

неплавящимся элек-

тродом в защитном 

газе различных дета-

лей из углеродистых 

и конструкционных 

сталей во всех про-

странственных по-

ложениях сварного 

шва. 

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного по-

ста ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в защитном 

газе; 

проверки работоспособности и исправ-

ности оборудования поста ручной дуго-

вой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе; 

проверки наличия заземления сварочно-

го поста ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе; 

подготовки и проверки сварочных мате-

риалов для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе; 

настройки оборудования ручной дуго-

вой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе для выпол-

нения сварки; 

ручной дуговой сварки (наплавки) не-

плавящимся электродом в защитном га-

зе различных деталей и конструкций; 

Умения:  

проверять работоспособность и исправ-

ность оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся элек-

тродом в защитном газе; 

настраивать сварочное оборудование 

для ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в защитном 

газе; 

выполнять ручной дуговой сваркой 

(наплавкой) неплавящимся электродом в 

защитном газе различных деталей и 

конструкций во всех пространственных 
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положениях сварного шва 

Знания:  

основные типы, конструктивные эле-

менты и размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой сваркой 

(наплавкой) неплавящимся электродом в 

защитном газе, и обозначение их на чер-

тежах; 

основные группы и марки материалов, 

свариваемых ручной дуговой сваркой 

(наплавкой) неплавящимся электродом в 

защитном газе; 

сварочные (наплавочные) материалы 

для ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в защитном 

газе; 

устройство сварочного и вспомогатель-

ного оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся элек-

тродом в защитном газе, назначение и 

условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

основные типы и устройства для воз-

буждения и стабилизации сварочной ду-

ги (сварочные осцилляторы); 

правила эксплуатации газовых балло-

нов; 

техника и технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся элек-

тродом в защитном газе для сварки раз-

личных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного 

шва; 

причины возникновения дефектов свар-

ных швов, способы их предупреждения 

и исправления при ручной дуговой 

сварке (наплавке) неплавящимся элек-

тродом в защитном газе 

ПК 3.2. Выполнять 

ручную дуговую 

сварку (наплавку) 

неплавящимся элек-

тродом в защитном 

газе различных дета-

лей из цветных ме-

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного по-

ста ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в защитном 

газе; 

проверки работоспособности и исправ-

ности оборудования поста ручной дуго-
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таллов и сплавов во 

всех пространствен-

ных положениях 

сварного шва. 

вой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе; 

проверки наличия заземления сварочно-

го поста ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе; 

подготовки и проверки сварочных мате-

риалов для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе; 

настройки оборудования ручной дуго-

вой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе для выпол-

нения сварки; 

ручной дуговой сварки (наплавки) не-

плавящимся электродом в защитном га-

зе различных деталей и конструкций; 

Умения:  

проверять работоспособность и исправ-

ность оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся элек-

тродом в защитном газе; 

настраивать сварочное оборудование 

для ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в защитном 

газе; 

выполнять ручной дуговой сваркой 

(наплавкой) неплавящимся электродом в 

защитном газе различных деталей и 

конструкций во всех пространственных 

положениях сварного шва 

Знания:  

основные типы, конструктивные эле-

менты и размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой сваркой 

(наплавкой) неплавящимся электродом в 

защитном газе, и обозначение их на чер-

тежах; 

основные группы и марки материалов, 

свариваемых ручной дуговой сваркой 

(наплавкой) неплавящимся электродом в 

защитном газе; 

сварочные (наплавочные) материалы 

для ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в защитном 

газе; 
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устройство сварочного и вспомогатель-

ного оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся элек-

тродом в защитном газе, назначение и 

условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

основные типы и устройства для воз-

буждения и стабилизации сварочной ду-

ги (сварочные осцилляторы); 

правила эксплуатации газовых балло-

нов; 

техника и технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся элек-

тродом в защитном газе для сварки раз-

личных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного 

шва; 

причины возникновения дефектов свар-

ных швов, способы их предупреждения 

и исправления при ручной дуговой 

сварке (наплавке) неплавящимся элек-

тродом в защитном газе 

ПК 3.3. Выполнять 

ручную дуговую 

наплавку неплавя-

щимся электродом в 

защитном газе раз-

личных деталей 

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного по-

ста ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в защитном 

газе; 

проверки работоспособности и исправ-

ности оборудования поста ручной дуго-

вой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе; 

проверки наличия заземления сварочно-

го поста ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе; 

подготовки и проверки сварочных мате-

риалов для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе; 

настройки оборудования ручной дуго-

вой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе для выпол-

нения сварки; 

ручной дуговой сварки (наплавки) не-

плавящимся электродом в защитном га-
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зе различных деталей и конструкций; 

Умения:  

проверять работоспособность и исправ-

ность оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся элек-

тродом в защитном газе; 

настраивать сварочное оборудование 

для ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в защитном 

газе; 

выполнять ручной дуговой сваркой 

(наплавкой) неплавящимся электродом в 

защитном газе различных деталей и 

конструкций во всех пространственных 

положениях сварного шва 

Знания:  

основные типы, конструктивные эле-

менты и размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой сваркой 

(наплавкой) неплавящимся электродом в 

защитном газе, и обозначение их на чер-

тежах; 

основные группы и марки материалов, 

свариваемых ручной дуговой сваркой 

(наплавкой) неплавящимся электродом в 

защитном газе; 

сварочные (наплавочные) материалы 

для ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в защитном 

газе; 

устройство сварочного и вспомогатель-

ного оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся элек-

тродом в защитном газе, назначение и 

условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

основные типы и устройства для воз-

буждения и стабилизации сварочной ду-

ги (сварочные осцилляторы); 

правила эксплуатации газовых балло-

нов; 

техника и технология ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся элек-

тродом в защитном газе для сварки раз-

личных деталей и конструкций во всех 
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пространственных положениях сварного 

шва; 

причины возникновения дефектов свар-

ных швов, способы их предупреждения 

и исправления при ручной дуговой 

сварке (наплавке) неплавящимся элек-

тродом в защитном газе 

Сварка ручным 

способом с внеш-

ним источником 

нагрева (сварка 

нагретым газом, 

сварка нагретым 

инструментом, 

экструзионная 

сварка) различных 

деталей из поли-

мерных материа-

лов (в том числе 

пластмасс, поли-

этилена, полипро-

пилена). 

ПК 4.1. Подготавли-

вать и проверять ма-

териалы, применяе-

мые для сварки руч-

ным способом с 

внешним источни-

ком нагрева. 

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного по-

ста для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

проверки работоспособности и исправ-

ности оборудования для сварки нагре-

тым газом, сварки нагретым инструмен-

том, экструзионной сварки; 

проверки наличия заземления оборудо-

вания для сварки нагретым газом, свар-

ки нагретым инструментом, экструзи-

онной сварки; 

подготовки и проверки, применяемых 

для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

материалов (газ-теплоноситель, приса-

дочные прутки, пленки, листы, поли-

мерные трубы и стыковочные элементы 

(в том числе муфты, тройники); 

настройки оборудования для выполне-

ния сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

выполнения механической подготовки 

деталей, свариваемых сварки нагретым 

газом, сварки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки; 

установки свариваемых деталей в тех-

нологические приспособления с после-

дующим контролем; 

выполнения сварки нагретым газом, 

сварки нагретым инструментом, экстру-

зионной сварки различных деталей и 

конструкций; 

Умения:  

подготавливать и проверять применяе-

мые для сварки нагретым газом, сварки 
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нагретым инструментом, экструзионной 

сварки материалы (газ-теплоноситель, 

присадочные прутки, пленки, листы, 

полимерные трубы и стыковочные эле-

менты (в том числе муфты, тройники); 

проверять работоспособность и исправ-

ность оборудования для сварки нагре-

тым газом, сварки нагретым инструмен-

том, экструзионной сварки; 

настраивать сварочное оборудование 

для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

устанавливать свариваемые детали в 

технологические приспособления с по-

следующим контролем; 

выполнять сварку нагретым газом, свар-

ку нагретым инструментом и экструзи-

онную сварку стыковых, нахлесточных, 

угловых и тавровых, сварных соедине-

ний различных деталей и конструкций; 

Знания:  

основные типы, конструктивные эле-

менты и размеры сварных соединений, 

выполняемых сваркой нагретым газом, 

сваркой нагретым инструментом, экс-

трузионной сваркой, и обозначение их 

на чертежах; 

основные группы и марки материалов, 

свариваемых сваркой нагретым газом, 

сваркой нагретым инструментом и экс-

трузионной сваркой; 

сварочные материалы для сварки нагре-

тым газом, сварки нагретым инструмен-

том и экструзионной сварки; 

основные свойства применяемых газов-

теплоносителей, способ их нагрева и 

правила техники безопасности при их 

применении; 

устройство сварочного и вспомогатель-

ного оборудования для сварки нагретым 

газом, сварки нагретым инструментом и 

экструзионной сварки, назначение и 

условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 
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способы и основные правила механиче-

ской подготовки деталей для сварки 

нагретым газом, сварки нагретым ин-

струментом и экструзионной сварки; 

техника и технология сварки нагретым 

газом, сварки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки стыковых, нахле-

сточных, угловых и тавровых сварных 

соединений различных деталей и кон-

струкций; 

ПК 4.2. Проверять 

комплектность, ра-

ботоспособность и 

настраивать обору-

дования для выпол-

нения сварки руч-

ным способом с 

внешним источни-

ком нагрева. 

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного по-

ста для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

проверки работоспособности и исправ-

ности оборудования для сварки нагре-

тым газом, сварки нагретым инструмен-

том, экструзионной сварки; 

проверки наличия заземления оборудо-

вания для сварки нагретым газом, свар-

ки нагретым инструментом, экструзи-

онной сварки; 

подготовки и проверки, применяемых 

для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

материалов (газ-теплоноситель, приса-

дочные прутки, пленки, листы, поли-

мерные трубы и стыковочные элементы 

(в том числе муфты, тройники); 

настройки оборудования для выполне-

ния сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

выполнения механической подготовки 

деталей, свариваемых сварки нагретым 

газом, сварки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки; 

установки свариваемых деталей в тех-

нологические приспособления с после-

дующим контролем; 

выполнения сварки нагретым газом, 

сварки нагретым инструментом, экстру-

зионной сварки различных деталей и 

конструкций; 
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Умения:  

подготавливать и проверять применяе-

мые для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки материалы (газ-теплоноситель, 

присадочные прутки, пленки, листы, 

полимерные трубы и стыковочные эле-

менты (в том числе муфты, тройники); 

проверять работоспособность и исправ-

ность оборудования для сварки нагре-

тым газом, сварки нагретым инструмен-

том, экструзионной сварки; 

настраивать сварочное оборудование 

для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

устанавливать свариваемые детали в 

технологические приспособления с по-

следующим контролем; 

выполнять сварку нагретым газом, свар-

ку нагретым инструментом и экструзи-

онную сварку стыковых, нахлесточных, 

угловых и тавровых, сварных соедине-

ний различных деталей и конструкций; 

Знания:  

основные типы, конструктивные эле-

менты и размеры сварных соединений, 

выполняемых сваркой нагретым газом, 

сваркой нагретым инструментом, экс-

трузионной сваркой, и обозначение их 

на чертежах; 

основные группы и марки материалов, 

свариваемых сваркой нагретым газом, 

сваркой нагретым инструментом и экс-

трузионной сваркой; 

сварочные материалы для сварки нагре-

тым газом, сварки нагретым инструмен-

том и экструзионной сварки; 

основные свойства применяемых газов-

теплоносителей, способ их нагрева и 

правила техники безопасности при их 

применении; 

устройство сварочного и вспомогатель-

ного оборудования для сварки нагретым 

газом, сварки нагретым инструментом и 

экструзионной сварки, назначение и 
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условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

способы и основные правила механиче-

ской подготовки деталей для сварки 

нагретым газом, сварки нагретым ин-

струментом и экструзионной сварки; 

техника и технология сварки нагретым 

газом, сварки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки стыковых, нахле-

сточных, угловых и тавровых сварных 

соединений различных деталей и кон-

струкций; 

ПК 4.3. Выполнять 

механическую под-

готовку деталей, 

свариваемых ручным 

способом с внешним 

источником нагрева. 

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного по-

ста для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

проверки работоспособности и исправ-

ности оборудования для сварки нагре-

тым газом, сварки нагретым инструмен-

том, экструзионной сварки; 

проверки наличия заземления оборудо-

вания для сварки нагретым газом, свар-

ки нагретым инструментом, экструзи-

онной сварки; 

подготовки и проверки, применяемых 

для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

материалов (газ-теплоноситель, приса-

дочные прутки, пленки, листы, поли-

мерные трубы и стыковочные элементы 

(в том числе муфты, тройники); 

настройки оборудования для выполне-

ния сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

выполнения механической подготовки 

деталей, свариваемых сварки нагретым 

газом, сварки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки; 

установки свариваемых деталей в тех-

нологические приспособления с после-

дующим контролем; 

выполнения сварки нагретым газом, 



27 
 

сварки нагретым инструментом, экстру-

зионной сварки различных деталей и 

конструкций; 

Умения:  

подготавливать и проверять применяе-

мые для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки материалы (газ-теплоноситель, 

присадочные прутки, пленки, листы, 

полимерные трубы и стыковочные эле-

менты (в том числе муфты, тройники); 

проверять работоспособность и исправ-

ность оборудования для сварки нагре-

тым газом, сварки нагретым инструмен-

том, экструзионной сварки; 

настраивать сварочное оборудование 

для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

устанавливать свариваемые детали в 

технологические приспособления с по-

следующим контролем; 

выполнять сварку нагретым газом, свар-

ку нагретым инструментом и экструзи-

онную сварку стыковых, нахлесточных, 

угловых и тавровых, сварных соедине-

ний различных деталей и конструкций; 

Знания:  

основные типы, конструктивные эле-

менты и размеры сварных соединений, 

выполняемых сваркой нагретым газом, 

сваркой нагретым инструментом, экс-

трузионной сваркой, и обозначение их 

на чертежах; 

основные группы и марки материалов, 

свариваемых сваркой нагретым газом, 

сваркой нагретым инструментом и экс-

трузионной сваркой; 

сварочные материалы для сварки нагре-

тым газом, сварки нагретым инструмен-

том и экструзионной сварки; 

основные свойства применяемых газов-

теплоносителей, способ их нагрева и 

правила техники безопасности при их 

применении; 

устройство сварочного и вспомогатель-
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ного оборудования для сварки нагретым 

газом, сварки нагретым инструментом и 

экструзионной сварки, назначение и 

условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

способы и основные правила механиче-

ской подготовки деталей для сварки 

нагретым газом, сварки нагретым ин-

струментом и экструзионной сварки; 

техника и технология сварки нагретым 

газом, сварки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки стыковых, нахле-

сточных, угловых и тавровых сварных 

соединений различных деталей и кон-

струкций; 

ПК 4.4. Выполнять 

сварку ручным спо-

собом с внешним ис-

точником нагрева 

различных деталей 

из полимерных ма-

териалов. 

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного по-

ста для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

проверки работоспособности и исправ-

ности оборудования для сварки нагре-

тым газом, сварки нагретым инструмен-

том, экструзионной сварки; 

проверки наличия заземления оборудо-

вания для сварки нагретым газом, свар-

ки нагретым инструментом, экструзи-

онной сварки; 

подготовки и проверки, применяемых 

для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

материалов (газ-теплоноситель, приса-

дочные прутки, пленки, листы, поли-

мерные трубы и стыковочные элементы 

(в том числе муфты, тройники); 

настройки оборудования для выполне-

ния сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

выполнения механической подготовки 

деталей, свариваемых сварки нагретым 

газом, сварки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки; 

установки свариваемых деталей в тех-
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нологические приспособления с после-

дующим контролем; 

выполнения сварки нагретым газом, 

сварки нагретым инструментом, экстру-

зионной сварки различных деталей и 

конструкций; 

Умения:  

подготавливать и проверять применяе-

мые для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки материалы (газ-теплоноситель, 

присадочные прутки, пленки, листы, 

полимерные трубы и стыковочные эле-

менты (в том числе муфты, тройники); 

проверять работоспособность и исправ-

ность оборудования для сварки нагре-

тым газом, сварки нагретым инструмен-

том, экструзионной сварки; 

настраивать сварочное оборудование 

для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной 

сварки; 

устанавливать свариваемые детали в 

технологические приспособления с по-

следующим контролем; 

выполнять сварку нагретым газом, свар-

ку нагретым инструментом и экструзи-

онную сварку стыковых, нахлесточных, 

угловых и тавровых, сварных соедине-

ний различных деталей и конструкций; 

Знания:  

основные типы, конструктивные эле-

менты и размеры сварных соединений, 

выполняемых сваркой нагретым газом, 

сваркой нагретым инструментом, экс-

трузионной сваркой, и обозначение их 

на чертежах; 

основные группы и марки материалов, 

свариваемых сваркой нагретым газом, 

сваркой нагретым инструментом и экс-

трузионной сваркой; 

сварочные материалы для сварки нагре-

тым газом, сварки нагретым инструмен-

том и экструзионной сварки; 

основные свойства применяемых газов-

теплоносителей, способ их нагрева и 
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правила техники безопасности при их 

применении; 

устройство сварочного и вспомогатель-

ного оборудования для сварки нагретым 

газом, сварки нагретым инструментом и 

экструзионной сварки, назначение и 

условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

способы и основные правила механиче-

ской подготовки деталей для сварки 

нагретым газом, сварки нагретым ин-

струментом и экструзионной сварки; 

техника и технология сварки нагретым 

газом, сварки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки стыковых, нахле-

сточных, угловых и тавровых сварных 

соединений различных деталей и кон-

струкций; 

 

5. Структура программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 

Структура и объем образовательной программы (таблица N 3) включают: 

 

дисциплины (модули); 

практику; 

государственную итоговую аттестацию. 

Таблица N 3 

Структура образовательной программы Объем образовательной программы, 

в академических часах 

ФГОС УП 

Дисциплины (модули) Не менее 612 720 

Практика Не менее 540 720 

Государственная итоговая аттестация 36 36 

Общий объем образовательной программы:  

на базе основного общего образования, 

включая получение среднего общего обра-

зования на основе требований федерально-

го государственного образовательно-

го стандарта среднего общего образования 

2952 2952 

 

ППКРС предусматривает изучение следующих учебных циклов:  

общеобразовательный цикл; 

социально-гуманитарный цикл; 

https://legalacts.ru/doc/prikaz-minobrnauki-rossii-ot-17052012-n-413/#000004
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общепрофессиональный цикл; 

профессиональный цикл. 

 

В рамках образовательной программы выделена обязательная часть и часть, 

формируемая участниками образовательных отношений (вариативная часть). 

Обязательная часть образовательной программы направлена на формирование 

общих и профессиональных компетенций, предусмотренных главой III ФГОС СПО. 

Объем обязательной части без учета объема государственной итоговой атте-

стации составляет 80 процентов от общего объема времени, отведенного на освое-

ние образовательной программы. 

Вариативная часть образовательной программы объемом 20 процентов от об-

щего объема времени, отведенного на освоение образовательной программы, 

направлена на развития общих и профессиональных компетенций, в том числе за 

счет расширения видов деятельности, введения дополнительных видов деятельно-

сти, а также профессиональных компетенций, необходимых для обеспечения конку-

рентоспособности выпускника в соответствии с потребностями регионального рын-

ка труда, а также с учетом требований цифровой экономики. 

Образовательная программа разработанная  ГАОУ ВО ДГУНХ в соответствии 

с ФГОС СПО и с учетом ПОП  предполагает освоение четырех  видов деятельности: 

- выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и кон-

троль сварных соединений; 

- выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (по выбору); 

- выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (по выбору); 

- выполнение сварки ручным способом с внешним источником нагрева и экс-

трузионной сварки различных деталей из полимерных материалов (по выбо-

ру); 

При освоении социально-гуманитарного, общепрофессионального и профес-

сионального циклов (далее - учебные циклы) выделен объем учебных занятий, прак-

тики (в профессиональном цикле) и самостоятельной работы. 

На проведение учебных занятий и практики выделено не менее 70 процентов 

от объема учебных циклов образовательной программы в очной форме обучения. В 

учебные циклы включена промежуточная аттестация обучающихся, которая осу-

ществляется в рамках освоения указанных циклов в соответствии с формой в учеб-

ном плане и оценочными материалами, позволяющими оценить достижение запла-

нированных по отдельным дисциплинам (модулям) и практикам результатов обуче-

ния. 

Обязательная часть социально-гуманитарного цикла образовательной про-

граммы предусматривает изучение следующих дисциплин: "История России", "Ино-

странный язык в профессиональной деятельности", "Безопасность жизнедеятельно-

сти", "Физическая культура", "Основы финансовой грамотности", "Основы береж-

ливого производства". 

Общий объем дисциплины "Безопасность жизнедеятельности" в очной форме 

обучения 36 академических часов, из них на освоение основ военной службы (для 

https://legalacts.ru/doc/prikaz-minprosveshchenija-rossii-ot-15112023-n-863-ob-utverzhdenii/#100095
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юношей) - выделено 24 академических часа, для подгрупп девушек это время ис-

пользовано на освоение основ медицинских знаний. 

Дисциплина "Физическая культура" способствует формированию физической 

культуры выпускника и способности направленного использования средств физиче-

ской культуры и спорта для сохранения и укрепления здоровья, психофизической 

подготовке к профессиональной деятельности, предупреждению профессиональных 

заболеваний. 

Для обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья 

ГАОУ ВО ДГУНХ устанавливает особый порядок освоения дисциплины "Физиче-

ская культура" с учетом состояния их здоровья. 

Обязательная часть общепрофессионального цикла образовательной програм-

мы предусматривает изучение следующих дисциплин: "Основы инженерной графи-

ки", "Основы электротехники", "Материаловедение", "Допуски и технические изме-

рения". 

Профессиональный цикл образовательной программы включает профессио-

нальные модули, которые формируются в соответствии с выбранными видами дея-

тельности, а также дополнительными видами деятельности. В состав профессио-

нального модуля входит два  междисциплинарных курса. Объем профессионального 

модуля составляет не менее 5 зачетных единиц. 

Практика входит в профессиональный цикл и имеет следующие виды - учеб-

ная практика и производственная практика, которые реализуются в форме практиче-

ской подготовки. Учебная и производственная практики реализуются как в несколь-

ко периодов, так и рассредоточено, чередуясь с учебными занятиями.  

ГАОУ ВО ДГУНХ предоставляет инвалидам и лицам с ограниченными воз-

можностями здоровья (по их заявлению) возможность обучения по образовательной 

программе, учитывающей особенности их психофизического развития, индивиду-

альных возможностей и при необходимости обеспечивающей коррекцию наруше-

ний развития и социальную адаптацию указанных лиц. 

Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного 

экзамена. 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации 

квалифицированного рабочего, служащего «сварщик». 

 

6. Условия реализации программы подготовки квалифицированных рабочих,  

служащих 

ГАОУ ВО ДГУНХ осуществляет образовательную деятельность по реализа-

ции образовательной программы среднего профессионального образования в соот-

ветствии с действующими санитарными нормами и правилам. 

ДГУНХ самостоятельно разрабатывает и утверждает ППКРС в соответствии с 

ФГОС СПО, определяет профессию рабочего или сочетание профессий рабочих.  

Перед началом разработки ППКРС ДГУНХ определяет ее специфику с учетом 

направленности на удовлетворение потребностей рынка труда и работодателей, 

конкретизирует конечные результаты обучения в виде компетенций, умений и зна-

ний, приобретѐнных навыков.  
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Виды деятельности, к которым готовится обучающийся, соответствуют при-

сваиваемым квалификациям, определяют содержание образовательной программы, 

разрабатываемой университетом совместно с заинтересованными работодателями. 

При формировании ППКРС ДГУНХ: 

- использует объем времени, отведенный на вариативную часть учебных циклов 

ППКРС, увеличивая при этом объем времени, отведенный на дисциплины и модули 

обязательной части, на практики, либо вводя новые дисциплины и модули в соот-

ветствии с потребностями работодателей, спецификой деятельности ДГУНХ. 

- ежегодно обновляет ППКРС с учетом запросов работодателей, особенностей 

развития региона, науки, культуры, экономики, техники, технологий и социальной 

сферы в рамках, установленныхФГОС СПО; 

- в рабочих программах всех дисциплин и профессиональных модулей форму-

лирует требования к результатам их освоения: компетенциям, приобретаемым 

навыкам, знаниям и умениям; 

- обеспечивает эффективную самостоятельную работу обучающихся в сочета-

нии с совершенствованием управления ею со стороны преподавателей и мастеров 

производственного обучения; 

- обеспечиваетобучающим возможность участвовать в формировании индиви-

дуальной образовательной программы; 

- формирует социокультурную среду, создает условия, необходимые для все-

стороннего развития и социализации личности, сохранения здоровья обучающихся, 

способствуетразвитию воспитательного компонента образовательного процесса, 

включая развитие самоуправления, участие обучающихся в работе общественных 

организаций, спортивных и творческих клубов; 

- использует при реализации компетентностного подхода в образовательном 

процессе активные формы проведения занятий с применением электронных образо-

вательных ресурсов, деловых и ролевых игр, индивидуальных и групповых проек-

тов, анализа производственных ситуаций, психологических и иных тренингов, груп-

повых дискуссий в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и разви-

тия общих и профессиональных компетенций обучающихся; 

- предусматривает включение адаптационных дисциплин, обеспечивающих 

коррекцию нарушений развития и социальную адаптацию обучающихся инвалидов 

и лиц с ограниченными возможностями здоровья. 

 

При реализации ППКРС обучающиеся имеют академические права и обязан-

ности. 

Максимальный объем учебной нагрузки обучающегося составляет 36 акаде-

мических часов в неделю, включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самосто-

ятельной) учебной работы по освоению ППКРС и консультации. 

Максимальный объем аудиторной учебной нагрузки в очной форме обучения 

составляет 36 академических часов в неделю. 

Общая продолжительность каникул составляет не менее 10 недель в учебном 

году.  

Получение СПО на базе основного общего образования осуществляется с од-

новременным получением среднего общего образования в пределах ППКРС. В этом 

случае ППКРС, реализуемая на базе основного общего образования, разрабатывает-
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ся на основе требований соответствующих федеральных государственных образова-

тельных стандартов среднего общего и среднего профессионального образования с 

учетом получаемой профессии СПО. 

В период обучения с юношами проводятся учебные сборы. 

 

Кадровое обеспечение 

 

Реализация ППКРС обеспечивается педагогическими работниками, а также 

лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных услови-

ях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление де-

ятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, ука-

занной в пункте 1.13 ФГОС СПО (имеющих стаж работы в данной профессиональ-

ной области не менее трех лет); 

 Квалификация педагогических работников образовательной организации от-

вечает квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справоч-

никах и (или) профессиональных стандартах (при наличии); 

Педагогические работники,  привлекаемые к реализации образовательной про-

граммы, получают дополнительное профессиональное образование по программам 

повышения квалификации не реже одного раза в три года с учетом расширения 

спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в органи-

зациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональ-

ной деятельности, указанной в пункте 1.13 ФГОС СПО, а также в других областях 

профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности 

при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации 

педагогического работника; 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ста-

вок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление 

деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, ука-

занной в пункте 1.13 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обес-

печивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной 

программы, составляет 25 процентов. 

 

Учебно-методическое обеспечение реализации образовательной программы: 

ППКРС обеспечена учебно-методической документацией по всем дисципли-

нам, междисциплинарным курсам и профессиональным модулям ППКРС, видам 

практики, видам государственной итоговой аттестации. 

Самостоятельная  работа сопровождается методическим обеспечением и 

обоснованием расчета времени, затрачиваемого на ее выполнение. 

Реализация ППКРС обеспечивается доступом каждого обучающегося, в том 

числе в случае применения электронного обучения, дистанционных образователь-

ных технологий, к современным профессиональным базам данных и информацион-

ным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах 

дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости); 

https://legalacts.ru/doc/prikaz-minprosveshchenija-rossii-ot-15112023-n-863-ob-utverzhdenii/#100040
https://legalacts.ru/doc/prikaz-minprosveshchenija-rossii-ot-15112023-n-863-ob-utverzhdenii/#100040
https://legalacts.ru/doc/prikaz-minprosveshchenija-rossii-ot-15112023-n-863-ob-utverzhdenii/#100040
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- библиотечный фонд укомплектован печатными изданиями из расчета не менее 0,25 

экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (мо-

дулей), практик, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих 

соответствующую дисциплину (модуль), проходящих соответствующую практику; 

- в качестве основной литературы образовательная организация использует учебни-

ки, учебные пособия, предусмотренные ПОП. 

Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 

обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптирован-

ными при необходимости для обучения указанных обучающихся. 

 

Материально-техническое обеспечение 

 

ДГУНХ  располагает материально-технической базой, обеспечивающей про-

ведение всех видов лабораторных работ и практических занятий, дисциплинарной, 

междисциплинарной и модульной  подготовки, учебной практики, предусмотрен-

ных учебным планом образовательной организации. Материально-техническая база 

соответствует действующим санитарным и противопожарным нормам. 

 

Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и других помещений 

 

Специальные помещения представляют собой учебные аудитории  

для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, 

в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и 

промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и 

воспитательной работы, мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, 

техническими средствами обучения и материалами, учитывающими требования 

международных стандартов. 

 

Перечень специальных помещений 

Кабинеты: 

 социально-гуманитарного цикла; 

 инженерной графики; 

 безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 

Лаборатории: 

 материаловедения; 

 электротехники и сварочного оборудования; 

Мастерские:  

 слесарная; 

 сварочная для сварки металлов; 

 сварочная для сварки неметаллических материалов. 

 

Спортивный комплекс 

- спортивный зал 
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Залы: 

 библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 

 актовый зал; 

Перечень минимально необходимого набора инструментов: 
защитные очки для сварки; 

защитные очки для шлифовки; 

сварочная маска; 

защитные ботинки; 

средство защиты органов слуха; 

ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом; 

металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру; 

огнестойкая одежда; 

молоток для отделения шлака; 

зубило; 

разметчик; 

напильники; 

металлические щетки; 

молоток; 

универсальный шаблон сварщика; 

 стальная линейка с метрической разметкой; прямоугольник; 

струбцины и приспособления для сборки под сварку; 

оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. 

Все инструменты и рабочая одежда соответствуют положениям техники без-

опасности и гигиены труда, установленным в Российской Федерации. 

Реализация ППКРС обеспечивает: 

выполнение обучающимися лабораторных работ и практических занятий, включая 

как обязательный компонент практические задания с использованием персональных 

компьютеров; 

освоение обучающимися профессиональных модулей в условиях созданной соот-

ветствующей образовательной среды в университете или в организациях в зависи-

мости от специфики вида деятельности. 

Университет обеспечен необходимым комплектом лицензионного программ-

ного обеспечения. 

Реализация ППКРС осуществляется на государственном языке Российской 

Федерации – русском языке. 

 

7.Оценка качества освоения программы подготовки квалифицированных ра-

бочих, служащих 

Оценка качества освоения ППКРС включает текущий контроль успеваемости, 

промежуточную и государственную итоговую аттестацию обучающихся. 

Конкретные формы и процедуры текущего контроля успеваемости, промежу-

точной аттестации по каждой дисциплине и профессиональному модулю разрабаты-

ваются ДГУНХ самостоятельно и доводятся до сведения обучающихся в течение 

первых двух месяцев от начала обучения. 

Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений 

поэтапным требованиям соответствующей ППКРС (текущий контроль успеваемости 
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и промежуточная аттестация) создаются фонды оценочных средств, позволяющие 

оценить умения, знания, практический опыт и освоенные компетенции. 

Фонды оценочных средствдля промежуточной аттестации по дисциплинам и 

междисциплинарным курсам в составе профессиональных модулей разрабатывают-

ся и утверждаются ДГУНХ, а для промежуточной аттестации по профессиональным 

модулям и для государственной итоговой аттестации - разрабатываются и утвер-

ждаются после предварительного положительного заключения работодателей. 

Для промежуточной аттестации обучающихся по дисциплинам (междисци-

плинарным курсам) кроме преподавателей конкретной дисциплины (междисципли-

нарного курса) в качестве внешних экспертов привлекаются преподаватели смеж-

ных дисциплин (курсов).  

Для максимального приближения программ промежуточной аттестации обу-

чающихся по профессиональным модулям к условиям их будущей профессиональ-

ной деятельности ДГУНХ в качестве внештатных экспертов привлекаются работо-

датели. 

Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников осуществляется в 

двух основных направлениях: 

оценка уровня освоения дисциплин; 

оценка компетенций обучающихся. 

Для юношей предусматривается оценка результатов освоения основ военной 

службы. 

К государственной итоговой аттестации допускаются обучающиеся, не име-

ющие академической задолженности и в полном объеме выполнившие учебный 

план или индивидуальный учебный план по ППКРС, если иное не установлено по-

рядком проведения государственной итоговой аттестации по образовательным про-

граммам среднего профессионального образования. 

Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного 

экзамена. 

 

8.Документы, регламентирующие содержание и организацию образовательного 

процесса при реализации программы подготовки квалифицированных рабо-

чих, служащих 

 

Учебный план 

Учебный план определяет перечень, трудоемкость, последовательность и 

распределение по периодам обучения дисциплин (модулей), практики, иных видов 

учебной деятельности обучающихся и формы их промежуточной аттестации. 

Учебный план представлен в Приложении 1. 

  

 

Календарный учебный график 

В календарном учебном графике указывается последовательность реализации 

ППКРС, включая теоретическое обучение, практики, промежуточные и итоговуюат-

тестации, каникулы. 

Календарный учебный графикпредставлен в Приложении 2. 
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Рабочие программы дисциплин, междисциплинарных курсов профессиональ-

ных модулей 

В ППКРС приведены рабочие программы дисциплин имеждисциплинарных 

курсов как обязательной, так и вариативной частейучебного плана. В рабочих про-

граммах всех дисциплин, междисциплинарных курсов ипрофессиональныхмодулей 

четко сформулированы требования к результатам их освоения: компетенциям, при-

обретаемому практическому опыту, знаниям и умениям. 

Рабочиепрограммы дисциплин,междисциплинарных курсов,профессиональных мо-

дулейпредставленыв Приложениях 3,4. 

 

Рабочие программы практик 

Программы учебной и производственных практик разработаны на основе 

ФГОС СПО по каждому профессиональному модулю руководителями практик 

(преподавателями, мастерами производственного обучения), рассмотрены и согла-

сованы с работодателями. 

Программы учебной и производственных практикпредставлены в Приложени-

ях 5,6. 

Программа государственной итоговой аттестации 

Государственная итоговая аттестация является частью оценки качества освое-

ния программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих и направлена 

на установление уровня подготовки выпускников к выполнению профессиональных 

задач и соответствия уровня профессиональной подготовки требованиям ФГОС 

СПО.  

Программа государственной итоговой аттестации представлена в Приложении 

7. 

Фонды оценочных средств 

Фонды оценочных средств, обеспечивающие качество подготовки обучаю-

щихся, представлены в Приложении 8 

Фонды оценочных средств для текущего контроля и промежуточной аттестации по 

дисциплинам и междисциплинарным курсам. 

Фонды оценочных средствдля промежуточной аттестации по профессиональным 

модулям и для государственной итоговой аттестации 

 

Методические материалы 

Методические материалы необходимые для реализации программы подготов-

ки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки)представлены в Приложении 9 

Методические указания по выполнению самостоятельной работы 

Методические указания по выполнению индивидуального проекта 

Методические указания по выполнению практических и лабораторных работ  

Методические указания по выполнению выпускной квалификационной работы 

Приложение 12. Аннотация программы государственной итоговой аттестации 

 

9.Организация воспитательной работы 

Приложение 10.Аннотации рабочих программ дисциплин 

Приложение 11. Аннотации рабочих программ практик 
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9.1. Рабочая программа воспитания. 

Рабочая программа воспитания является частью образовательной программы. 

В ней сформулированы цели и задачи воспитания, принципы организации воспита-

тельного процесса, методологические подходы в организации воспитательной дея-

тельности, результаты освоения программы, приведены формы и методы организа-

ции воспитательной работы, ресурсное обеспечение реализации воспитательной де-

ятельности, оценка качества и результативности воспитательной работы. 

 

9.2. Календарный план воспитательной работы. 

В рамках Концепции воспитательной работы ДГУНХ мероприятия в течении 

учебного года проводятся по следующим направлениям воспитания:  

 Гражданско-патриотическое воспитание 

 Духовно-нравственное воспитание 

 Правовое воспитание (включая антитеррористическое) 

 Спортивное и здоровье сберегающее воспитание 

 Экологическое воспитание 

 Культурно-просветительное воспитание 

 Профессионально-ориентирующее воспитание (развитие карьеры) 

 Научно-образовательное воспитание 

 Развитие органов студенческого самоуправления (в том числе, волонтерская 

деятельность) 

 

10. Регламент обновления программы подготовки квалифицированных рабо-

чих, служащих 

 

Государственное автономное образовательное учреждений высшего образова-

ния «Дагестанский государственный университет народного хозяйства» ежегодно 

обновляет образовательную программу среднего профессионального образования – 

программу подготовки квалифицированных рабочих служащих по профессии  

15. 01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в 

части общей характеристики, учебного плана, календарного учебного графика, со-

держания рабочих программ дисциплин, междисциплинарных курсов, программ 

всех видов практик, программы государственной итоговой аттестации, оценочных 

материалов, методических материалов, иных компонентов образовательной про-

граммы.  

Порядок, форма и условия проведения обновления ППКРС устанавливаются 

локальным нормативным актом университета 

 

 

 

 

http://ivo.garant.ru/document/redirect/70558310/150105
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ЛИСТ СОГЛАСОВАННЫХ ИЗМЕНЕНИЙ, ВНЕСЕННЫХ В ПРОГРАММЫ 

ПОДГОТОВКИ КВАЛИФИЦИРОВАННЫХ РАБОЧИХ, СЛУЖАЩИХ 

 

Год изменения ________ г. 

Компоненты ОП Изменения 

  

  

  

  

 

«Согласовано»: 

 

Председатель Учебно-методического Сове-

та,д. э. н., профессор 
____________ Казаватова Н.Ю. 

«___»_________20__г. 

   

   

   

Руководитель образовательной программы 

среднего профессионального образования - 

программы подготовки квалифицированных 

рабочих, служащих  

15.01.05 Сварщик (ручной и частично меха-

низированнойсварки (наплавки) 

____________ Салахова И.Н. 

«___»_________20__г. 

   

   

   

Директор Профессионального колледжа 

ДГУНХ 
____________ Омаров Р.А. 

«____»_________20__г. 
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