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РАЗДЕЛ I. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

 

Программа государственной итоговой аттестации (далее программа ГИА) – 

является частью основной программы подготовки квалифицированных рабочих 

служащих (ППКРС) государственного автономного образовательного учреждения 

высшего образования «Дагестанский государственный университет народного 

хозяйства» (далее - ДГУНХ) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки), квалификация - сварщик. Программа ГИА 

разработана в соответствии с Федеральным государственным образовательным 

стандартом среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), утвержденного 

приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 15 ноября 

2023 г. N 863. 

1.1. Нормативные документы 

Программа государственной итоговой аттестации выпускников по профессии 

СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Профессионального колледжа Дагестанского государственного университета 

народного хозяйства разработана в соответствии с: 

Федеральным законом от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»;  

− Федеральный закон от 29.12.2012 №273-ФЗ «Об образовании в 

Российской Федерации»; 

− Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 15 ноября 

2023 г. N 863, «Об утверждении федерального государственного образовательного 

стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)»; 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской 

Федерации от 28 ноября 2013 г. № 701н «Об утверждении профессионального 

стандарта «Сварщик»; 

− Приказ Минпросвещения России от 24.08.2022 № 762 «Об утверждении 
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Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минпросвещения России от 08.11.2021 № 800 «Об утверждении 

Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования»; 

Распоряжением Министерства просвещения РФ от 1 апреля 2019 г. № Р-42 

«Об утверждении методических рекомендаций о проведении аттестации с 

использованием механизма демонстрационного экзамена»;  

Приказом Министерства Просвещения РФ от 27.01.2023 №58 «Об 

организационном комитете Всероссийского чемпионатного движения по 

профессиональному мастерству» «Профессионалы». 

Положением об итоговой государственной аттестации выпускников по 

программам СПО, утвержденным приказом ректора Дагестанского 

государственного университета народного хозяйства от 29 августа 2022 г.; 

 

1.2. Цель государственной итоговой аттестации 

ГИА является частью оценки качества освоения программы подготовки 

квалифицированных рабочих служащих (ППКРС) и направлена на установление 

уровня подготовки выпускника к выполнению профессиональных задач и 

соответствия уровня профессиональной подготовки требованиям федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки). 

1.3. Результаты освоения образовательной программы 

Задачей ГИА является установление соответствия уровня профессиональной 

подготовки выпускников требованиям ФГОС СПО и оценка сформированности 

компетенций, которыми должны овладеть обучающиеся в результате освоения 

ППКРС. 

Выпускник по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) с квалификацией – сварщик, в результате 

освоения данной ППКРС СПО должен обладать следующими общими и 
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профессиональными компетенциями: 

Таблица 1. 

Виды деятельности Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой и 

контроль сварных 

соединений 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 1.1. Проводить 

сборочные операции перед 

сваркой с использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документации 

Навыки: 

ознакомления с конструкторской и 

производственно-технологической 

документацией по сварке 

Умения: 

пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией для 

выполнения профессиональной 

деятельности 

Знания: 

основные типы, конструктивные элементы, 

размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах; основные 

группы и марки свариваемых материалов 

ПК 1.2. Выбирать 

пространственное 

положение сварного шва 

для сварки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) 

Навыки: 

выбора пространственного положения 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Умения: 

выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Знания: 

правила подготовки кромок изделий под 

сварку 

ПК 1.3. Применять 

сборочные приспособления 

для сборки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

Навыки: 

сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку с применением 

сборочных приспособлений,  

сборки элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) под сварку на прихватках 

Умения: 

применять сборочные приспособления для 

сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку. 

Знания: 

виды и назначение сборочных, 

технологических приспособлений и 

оснастки. Правила сборки элементов 

конструкции под сварку 

ПК 1.4. Проводить 

подготовку элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку, 

зачистку сварных швов и 

удаление поверхностных 

дефектов после сварки с 

использованием ручного и 

Навыки: 

зачистки ручным или механизированным 

инструментом элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку, 

зачистки ручным или механизированным 

инструментом сварных швов после сварки, 

удаления ручным или механизированным 

инструментом поверхностных дефектов 
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механизированного 

инструмента 

(поры, шлаковые включения, подрезы, 

брызги металла, наплывы и т.д.). 

Умения: 

использовать ручной и механизированный 

инструмент для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки 

Знания: 

способы устранения дефектов сварных 

швов,   

правила технической эксплуатации 

электроустановок. 

ПК 1.5. Проводить 

контроль собранных 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

Навыки: 

контроля с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных 

с применением сборочных приспособлений 

элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке;  

контроля с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных 

на прихватках элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

Умения: 

использовать измерительный инструмент 

для контроля собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) на 

соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Знания: 

устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования; назначение и условия 

работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и 

область применения 

Выполнение ручной 

дуговой сварки 

(наплавка, резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом (по 

выбору) 

 

ПК 2.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом 

(далее – РД) 

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного поста 

РД; 

проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста РД; 

проверки наличия заземления сварочного 

поста РД 

Умения: 

проверять работоспособность и 

исправность сварочного оборудования для 

РД 
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Знания: 

устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования для РД; 

назначение и условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения 

ПК 2.2. Настраивать 

сварочное оборудование 

для РД 

Навыки:  

настройки оборудования РД для 

выполнения сварки 

Умения: 

настраивать сварочное оборудование для 

РД 

Знания: 

основные группы и марки материалов, 

свариваемых РД; 

сварочные (наплавочные) материалы для 

РД 

ПК2.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

Навыки: 

выполнения предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла 

Умения: 

владеть техникой предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Знания: 

выбор режима подогрева и порядок 

проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла; 

причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

ПК 2.4. Выполнять РД 

плавящимся покрытым 

электродом простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва  

Навыки:  

выполнения РД простых деталей 

неответственных конструкций; 

выполнения дуговой резки простых 

деталей 

Умения: 

владеть техникой РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного 

шва; 

владеть техникой дуговой резки металла 

Знания: 

техника и технология РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного 

шва; 



9 
 

дуговая резка простых деталей; 

основные группы и марки материалов, 

свариваемых РД; сварочные (наплавочные) 

материалы для РД 

ПК 2.5. Выполнять дуговую 

резку металла 
Навыки:  

владения техникой дуговой резки металла 

Умения: 

владеть техникой дуговой резки металла 

Знания: 

дуговая резка простых деталей 

Выполнение ручной 

дуговой сварки 

(наплавки) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе (по 

выбору) 

ПК 3.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность оборудования 

для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном 

газе (далее – РАД) 

 

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного поста 

РАД;  

проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста РАД; 

проверки наличия заземления сварочного 

поста РАД 

Умения: 

проверять работоспособность и 

исправность оборудования для РАД 

Знания: 

устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования для РАД, назначение и 

условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения. 

Основные типы и устройства для 

возбуждения и стабилизации сварочной 

дуги (сварочные осцилляторы). Правила 

эксплуатации газовых баллонов 

ПК 3.2. Настраивать 

сварочное оборудование 

для РАД 

Навыки:  

настройки оборудования РАД для 

выполнения сварки 

Умения: 

настраивать сварочное оборудование для 

РАД 

Знания: 

основные группы и марки материалов, 

свариваемых РАД; сварочные 

(наплавочные) материалы для РАД 

ПК 3.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

Навыки:  

владения техникой предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Умения: 

владеть техникой предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Знания: 

режимы подогрева и порядок проведения 
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работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла; 

причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

ПК 3.4. Выполнять РАД 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва 

Навыки:  

выполнения РАД простых деталей 

неответственных конструкций 

Умения: 

владеть техникой РАД простых деталей, 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного 

шва 

Знания: 

основные типы, конструктивные элементы 

и размеры сварных соединений, 

выполняемых РАД, и обозначение их на 

чертежах; основные группы и марки 

материалов, свариваемых РАД; сварочные 

(наплавочные) материалы для РАД; 

техника и технология РАД для сварки 

простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном 

положении сварного шва; 

причины возникновения дефектов сварных 

швов, способы их предупреждения и 

исправления 

Выполнение сварки 

ручным способом с 

внешним 

источником нагрева 

и экструзионной 

сварки различных 

деталей из 

полимерных 

материалов (по 

выбору) 

ПК 4.1. Подготавливать и 

проверять применяемые 

для сварки ручным 

способом с внешним 

источником нагрева (сварки 

нагретым газом) (далее – 

НГ), сварки нагретым 

инструментом (далее – НИ), 

экструзионной сварки 

(далее – Э), материалы (газ-

теплоноситель, 

присадочные прутки, 

пленки, листы, полимерные 

трубы и стыковочные 

элементы (муфты, 

тройники и т.д.) 

 

Навыки:  

подготовки и проверки, применяемых для 

НГ, НИ, Э материалов (газ- теплоноситель, 

присадочные прутки, пленки, листы, 

полимерные трубы и стыковочные 

элементы (муфты, тройники и т.д.); 

выполнения механической подготовки 

деталей, свариваемых НГ, НИ, Э 

Умения: 

подготавливать и проверять применяемые 

для НГ, НИ, Э материалы (газ-

теплоноситель, присадочные прутки, 

пленки, листы, полимерные трубы и 

стыковочные элементы (муфты, тройники 

и т.д.) 

Знания: 

основные группы и марки материалов, 

свариваемых НГ, НИ и Э; 

сварочные материалы для НГ, НИ и Э; 

основные свойства применяемых газов-

теплоносителей, способ их нагрева и 

правила техники безопасности при их 

применении; способы и основные правила 
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механической подготовки деталей для 

сварки НГ, НИ и Э 

ПК 4.2. Проверять 

работоспособность и 

исправность оборудования 

для сварки ручным 

способом с внешним 

источником нагрева (сварки 

нагретым газом), сварки 

нагретым инструментом, 

экструзионной сварки 

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного поста 

для НГ, НИ, Э; проверки 

работоспособности и исправности 

оборудования для сварки НГ, НИ, Э;  

проверки наличия заземления 

оборудования для НГ, НИ, Э 

Умения: 

проверять работоспособность и 

исправность оборудования для НГ, НИ и Э 

Знания: 

устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования для сварки НГ, НИ и Э, 

назначение и условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения 

ПК 4.3. Настраивать 

сварочное оборудование 

для сварки ручным 

способом с внешним 

источником нагрева (сварки 

нагретым газом), сварки 

нагретым инструментом, 

экструзионной сварки 

Навыки:  

настройки оборудования для выполнения 

НГ, НИ, Э 

Умения: 

настраивать сварочное оборудование для 

НГ, НИ и Э 

Знания: 

основные группы и марки материалов, 

свариваемых НГ, НИ и Э; 

сварочные материалы для НГ, НИ и Э; 

основные свойства применяемых газов-

теплоносителей, способ их нагрева и 

правила техники безопасности при их 

применении; устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для 

сварки НГ, НИ и Э; 

назначение и условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения 

ПК 4.4. Устанавливать 

свариваемые детали в 

технологические 

приспособления с 

последующим контролем 

Навыки:  

установки свариваемых деталей в 

технологических приспособлениях с 

последующим контролем 

Умения: 

установки свариваемых деталей в 

технологических приспособлениях с 

последующим контролем 

Знания: 

основные типы, конструктивные элементы 

и размеры сварных соединений, 

выполняемых НГ, НИ и Э; обозначение их 

на чертежах; устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для 

сварки НГ, НИ и Э; 

назначение и условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 
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1.4. Форма государственной итоговой аттестации 

Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного 

экзамена. 

Демонстрационный экзамен по направлен на определение уровня освоения 

выпускником материала, предусмотренного образовательной программой, и степени 

сформированности профессиональных умений и навыков путем проведения 

независимой экспертной оценки выполненных выпускником практических заданий 

эксплуатации и область применения; 

способы и основные правила механической 

подготовки деталей для сварки НГ, НИ и Э 

ПК 4.5. Выполнять сварку 

ручным способом с 

внешним источником 

нагрева (сварку нагретым 

газом), сварку нагретым 

инструментом, 

экструзивную сварку 

стыковых, нахлесточных, 

угловых и тавровых 

сварных соединений 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

Навыки:  

выполнения НГ, НИ, Э простых деталей 

неответственных конструкций; контроля с 

применением измерительного инструмента 

сваренных НГ, НИ, Э деталей на 

соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Умения: 

владеть техникой НГ, НИ и Э стыковых, 

нахлесточных, угловых и тавровых 

сварных соединений простых деталей 

неответственных конструкций 

Знания: 

основные типы, конструктивные элементы 

и размеры сварных соединений, 

выполняемых НГ, НИ и Э, и обозначение 

их на чертежах; основные группы и марки 

материалов, свариваемых НГ, НИ и Э; 

сварочные материалы для НГ, НИ и Э; 

основные свойства применяемых газов-

теплоносителей, способ их нагрева и 

правила техники безопасности при их 

применении; 

техника и технология сварки НГ, НИ и Э 

стыковых, нахлесточных, угловых и 

тавровых сварных соединений простых 

деталей неответственных конструкций; 

причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях;  

причины возникновения дефектов сварных 

швов, способы их предупреждения и 

исправления 
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в условиях реальных или выпускников смоделированных производственных 

процессов. 

Форма и условия проведения государственной итоговой аттестации, доводятся 

до сведения обучающихся не позднее, чем за шесть месяцев до начала ГИА. 

2. ПРОЦЕДУРА ПРОВЕДЕНИЯ ГИА 

2.1. Объем и сроки проведения ГИА 

В соответствии с учебным планом профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) объем времени на подготовку и 

проведение ГИА составляет 1 неделя. 

Таблица 3. 

Структура ГИА Объем в часах Продолжительность в 

неделях 

Демонстрационный экзамен 36 1 

 

2.2. Организация процедуры демонстрационного экзамена в рамках ГИА 

        К государственной итоговой аттестации допускаются обучающиеся, не 

имеющие академической задолженности и в полном объеме выполнившие учебный 

план по ППКРС. 

Регламент проведения демонстрационного экзамена по стандартам 

«Профессионалы» определен Методикой организации и проведения 

демонстрационного экзамена с использованием единых оценочных материалов, 

которые разрабатываются оператором демонстрационного экзамена (Институтом 

развития профессионального образования) с участием организаций-партнеров, 

отраслевых и профессиональных сообществ.  

Демонстрационный экзамен (далее - ДЭ) - вид аттестационного испытания при 

государственной итоговой аттестации или промежуточной аттестации по основным 

профессиональным образовательным программам среднего профессионального 

образования или по их части, которая предусматривает моделирование реальных 

производственных условий для решения практических задач профессиональной 

деятельности в соответствии с лучшими мировыми и национальными практиками, 

реализуемая с учетом базовых принципов. 
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Демонстрационный экзамен проводится в центре проведения 

демонстрационного экзамена (далее - центр проведения экзамена), представляющем 

собой площадку, оборудованную и оснащенную в соответствии с комплектом 

оценочной документации. 

Место расположения центра проведения экзамена, дата и время начала 

проведения демонстрационного экзамена, расписание сдачи экзаменов в составе 

экзаменационных групп, планируемая продолжительность проведения 

демонстрационного экзамена, технические перерывы в проведении 

демонстрационного экзамена определяются планом проведения демонстрационного 

экзамена, утверждаемым ГЭК совместно с образовательной организацией не 

позднее чем за двадцать календарных дней до даты проведения демонстрационного 

экзамена. Образовательная организация знакомит с планом проведения 

демонстрационного экзамена выпускников, сдающих демонстрационный экзамен, и 

лиц, обеспечивающих проведение демонстрационного экзамена, в срок не позднее 

чем за пять рабочих дней до даты проведения экзамена. 

Главным экспертом осуществляется осмотр центра проведения экзамена, 

распределение обязанностей между членами экспертной группы по оценке 

выполнения заданий демонстрационного экзамена, а также распределение рабочих 

мест между выпускниками с использованием способа случайной выборки. 

Результаты распределения обязанностей между членами экспертной группы и 

распределения рабочих мест между выпускниками фиксируются главным экспертом 

в соответствующих протоколах. 

Выпускники знакомятся со своими рабочими местами, под руководством 

главного эксперта также повторно знакомятся с планом проведения 

демонстрационного экзамена, условиями оказания первичной медицинской помощи 

в центре проведения экзамена. Факт ознакомления отражается главным экспертом в 

протоколе распределения рабочих мест. 

Технический эксперт под подпись знакомит главного эксперта, членов 

экспертной группы, выпускников с требованиями охраны труда и безопасности 

производства. 

В день проведения демонстрационного экзамена в центре проведения 

экзамена присутствуют:  
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а) руководитель (уполномоченный представитель) организации, на базе 

которой организован центр проведения экзамена;  

б) не менее одного члена ГЭК, не считая членов экспертной группы; в) члены 

экспертной группы;  

г) главный эксперт;  

д) представители организаций-партнеров (по согласованию с образовательной 

организацией);  

е) выпускники;  

ж) технический эксперт;  

з) представитель образовательной организации, ответственный за 

сопровождение выпускников к центру проведения экзамена (при необходимости);  

и) тьютор (ассистент), оказывающий необходимую помощь выпускнику из 

числа лиц с ограниченными возможностями здоровья, детей-инвалидов, инвалидов 

(далее - тьютор (ассистент);  

к) организаторы, назначенные образовательной организацией из числа 

педагогических работников, оказывающие содействие главному эксперту в 

обеспечении соблюдения всех требований к проведению демонстрационного 

экзамена.  

В случае отсутствия в день проведения демонстрационного экзамена в центре 

проведения экзамена лиц, указанных в настоящем пункте, решение о проведении 

демонстрационного экзамена принимается главным экспертом, о чем главным 

экспертом вносится соответствующая запись в протокол проведения 

демонстрационного экзамена.  

Допуск выпускников в центр проведения экзамена осуществляется главным 

экспертом на основании документов, удостоверяющих личность. В день проведения 

демонстрационного экзамена в центре проведения экзамена могут присутствовать: 

а) должностные лица органа исполнительной власти субъекта Российской 

Федерации, осуществляющего управление в сфере образования (по решению 

указанного органа);  

б) представители оператора (по согласованию с образовательной 

организацией);  

в) медицинские работники (по решению организации, на территории которой 
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располагается центр проведения демонстрационного экзамена);  

г) представители организаций-партнеров (по решению таких организаций по 

согласованию с образовательной организацией).  

Указанные в настоящем пункте лица присутствуют в центре проведения 

экзамена в день проведения демонстрационного экзамена на основании документов, 

удостоверяющих личность.  

Члены ГЭК, не входящие в состав экспертной группы, наблюдают за ходом 

проведения демонстрационного экзамена и вправе сообщать главному эксперту о 

выявленных фактах нарушения Порядка.  

Члены экспертной группы осуществляют оценку выполнения заданий 

демонстрационного экзамена самостоятельно.  

Главный эксперт вправе давать указания по организации и проведению 

демонстрационного экзамена, обязательные для выполнения лицами, 

привлеченными к проведению демонстрационного экзамена, и выпускникам, 

удалять из центра проведения экзамена лиц, допустивших грубое нарушение 

требований Порядка, требований охраны труда и безопасности производства, а 

также останавливать, приостанавливать и возобновлять проведение 

демонстрационного экзамена при возникновении необходимости устранения грубых 

нарушений требований Порядка, требований охраны труда и производственной 

безопасности.  

Главный эксперт может делать заметки о ходе демонстрационного экзамена.  

Главный эксперт обязан находиться в центре проведения экзамена до 

окончания демонстрационного экзамена, осуществлять контроль за соблюдением 

лицами, привлеченными к проведению демонстрационного экзамена, выпускниками 

требований Порядка.  

Технический эксперт вправе:  

 наблюдать за ходом проведения демонстрационного экзамена;  

 давать разъяснения и указания лицам, привлеченным к проведению 

демонстрационного экзамена, выпускникам по вопросам соблюдения требований 

охраны труда и производственной безопасности;  

 сообщать главному эксперту о выявленных случаях нарушений лицами, 

привлеченными к проведению демонстрационного экзамена, выпускниками 
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требований охраны труда и требований производственной безопасности, а также 

невыполнения такими лицами указаний технического эксперта, направленных на 

обеспечение соблюдения требований охраны труда и производственной 

безопасности; 

 останавливать в случаях, требующих немедленного решения, в целях 

охраны жизни и здоровья лиц, привлеченных к проведению демонстрационного 

экзамена, выпускников действия выпускников по выполнению заданий, действия 

других лиц, находящихся в центре проведения экзамена с уведомлением главного 

эксперта.  

Образовательная организация обязана не позднее чем за один рабочий день до 

дня проведения демонстрационного экзамена уведомить главного эксперта об 

участии в проведении демонстрационного экзамена тьютора (ассистента). 

Выпускники вправе: 

  пользоваться оборудованием центра проведения экзамена, необходимыми 

материалами, средствами обучения и воспитания в соответствии с требованиями 

комплекта оценочной документации, задания демонстрационного экзамена; 

  получать разъяснения технического эксперта по вопросам безопасной и 

бесперебойной эксплуатации оборудования центра проведения экзамена; 

  получить копию задания демонстрационного экзамена на бумажном 

носителе; 

Выпускники обязаны: 

  во время проведения демонстрационного экзамена не пользоваться и не 

иметь при себе средства связи, носители информации, средства ее передачи и 

хранения, если это прямо не предусмотрено комплектом оценочной документации; 

  во время проведения демонстрационного экзамена использовать только 

средства обучения и воспитания, разрешенные комплектом оценочной 

документации; 

 во время проведения демонстрационного экзамена не взаимодействовать с 

другими выпускниками, экспертами, иными лицами, находящимися в центре 

проведения экзамена, если это не предусмотрено комплектом оценочной 

документации и заданием демонстрационного экзамена. 

Выпускники могут иметь при себе лекарственные средства и питание, прием 
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которых осуществляется в специально отведенном для этого помещении согласно 

плану проведения демонстрационного экзамена за пределами центра проведения 

экзамена. 

Допуск выпускников к выполнению заданий осуществляется при условии 

обязательного их ознакомления с требованиями охраны труда и производственной 

безопасности. 

В соответствии с планом проведения демонстрационного экзамена главный 

эксперт ознакамливает выпускников с заданиями, передает им копии заданий 

демонстрационного экзамена. 

После ознакомления с заданиями демонстрационного экзамена выпускники 

занимают свои рабочие места в соответствии с протоколом распределения рабочих 

мест.  

После того, как все выпускники и лица, привлеченные к проведению 

демонстрационного экзамена, займут свои рабочие места в соответствии с 

требованиями охраны труда и производственной безопасности, главный эксперт 

объявляет о начале демонстрационного экзамена.  

Время начала демонстрационного экзамена фиксируется в протоколе 

проведения демонстрационного экзамена, составляемом главным экспертом по 

каждой экзаменационной группе. После объявления главным экспертом начала 

демонстрационного экзамена выпускники приступают к выполнению заданий 

демонстрационного экзамена.  

Демонстрационный экзамен проводится при неукоснительном соблюдении 

выпускниками, лицами, привлеченными к проведению демонстрационного 

экзамена, требований охраны труда и производственной безопасности, а также с 

соблюдением принципов объективности, открытости и равенства выпускников. 

 Центры проведения экзамена могут быть оборудованы средствами 

видеонаблюдения, позволяющими осуществлять видеозапись хода проведения 

демонстрационного экзамена.  

Видеоматериалы о проведении демонстрационного экзамена в случае 

осуществления видеозаписи подлежат хранению в образовательной организации не 

менее одного года с момента завершения демонстрационного экзамена.  

Явка выпускника, его рабочее место, время завершения выполнения задания 
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демонстрационного экзамена подлежат фиксации главным экспертом в протоколе 

проведения демонстрационного экзамена.  

В случае удаления из центра проведения экзамена выпускника, лица, 

привлеченного к проведению демонстрационного экзамена, или присутствующего в 

центре проведения экзамена, главным экспертом составляется акт об удалении.  

Результаты ГИА выпускника, удаленного из центра проведения экзамена, 

аннулируются ГЭК, и такой выпускник признается ГЭК не прошедшим ГИА по 

неуважительной причине.  

Главный эксперт сообщает выпускникам о течении времени выполнения 

задания демонстрационного экзамена каждые 60 минут, а также за 30 и 5 минут до 

окончания времени выполнения задания.  

После объявления главным экспертом окончания времени выполнения 

заданий выпускники прекращают любые действия по выполнению заданий 

демонстрационного экзамена.  

Технический эксперт обеспечивает контроль за безопасным завершением 

работ выпускниками в соответствии с требованиями производственной 

безопасности и требованиями охраны труда. 

Выпускник по собственному желанию может завершить выполнение задания 

досрочно, уведомив об этом главного эксперта.  

Результаты выполнения выпускниками заданий демонстрационного экзамена 

подлежат фиксации экспертами экспертной группы в соответствии с требованиями 

комплекта оценочной документации и задания демонстрационного экзамена.  

По решению ГЭК результаты демонстрационного экзамена, проведенного при 

участии оператора, в рамках промежуточной аттестации по итогам освоения 

профессионального модуля по заявлению выпускника могут быть учтены при 

выставлении оценки по итогам ГИА в форме демонстрационного экзамена. 

2.3. Перечень документов к проведению ГИА 

В соответствии с Положением о порядке проведения государственной 

итоговой аттестации выпускников по программам СПО Профессионального 

колледжа Дагестанского государственного университета народного хозяйства» на 

заседания государственной экзаменационной комиссии (далее – ГЭК) 

представляются следующие документы: 
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 Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки); 

 Программа ГИА выпускников по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки); 

 Приказы директора о государственной экзаменационной комиссии, об 

апелляционной комиссии; 

 Сводная ведомость результатов освоения программы подготовки 

специалистов среднего звена обучающимися по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки); 

 Приказ об утверждении состава ГЭК; 

 Приказы о допуске обучающихся к проведению государственной итоговой 

аттестации в виде демонстрационного экзамена по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки); 

 Книга протоколов заседаний ГЭК по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки); 

 Зачетные книжки обучающихся. 

2.4. Информационно-документационное обеспечение ГИА 

В соответствии с Положением о государственной итоговой аттестации 

выпускников ГАОУ ВО «ДГУНХ» 2022 года, обучающихся по ФГОС СПО для 

проведения ГИА представляются следующие документы:  

 ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки); 

 Приказ Министерства просвещения РФ от 8 ноября 2021г. № 800 «Об 

утверждении порядка проведения государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования»; 

 Программа государственной итоговой аттестации выпускников профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки); 

 Федеральные законы и нормативные документы; 

 Литература по профессии; 

 Периодические издания по профессии. 

2.5. Требования к уровню квалификации кадрового состава ГИА 
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Квалификация педагогических работников должна отвечать 

квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках, и 

(или) профессиональных стандартах. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 

ставок), имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление 

деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), в 

общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение 

обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна 

быть не менее 25 процентов. 

Требование к квалификации членов государственной экзаменационной 

комиссии от предприятия: наличие высшего профессионального образования, 

соответствующего профилю профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки). 

 

РАЗДЕЛ 3. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ 

АТТЕСТАЦИИ ДЛЯ ВЫПУСКНИКОВ ИЗ ЧИСЛА ЛИЦ С 

ОГРАНИЧЕННЫМИ ВОЗМОЖНОСТЯМИ ЗДОРОВЬЯ И ИНВАЛИДОВ  

(в случае наличия среди обучающихся по образовательной программе) 

 

Обучающиеся с инвалидностью и ограниченными возможностями здоровья 

(далее - лица с ОВЗ и инвалиды) сдают демонстрационный экзамен в соответствии с 

комплектами оценочной документации с учетом особенностей психофизического 

развития, индивидуальных возможностей и состояния здоровья (далее - 

индивидуальные особенности) таких обучающихся. 

При проведении ГИА обеспечивается соблюдение следующих общих 

требований:  

 проведение ГИА для выпускников с ограниченными возможностями 

здоровья, выпускников из числа детей-инвалидов и инвалидов в одной аудитории 

совместно с выпускниками, не имеющими ограниченных возможностей здоровья, 

если это не создает трудностей для выпускников при прохождении ГИА;  

 присутствие в аудитории, центре проведения экзамена тьютора, ассистента, 

оказывающих выпускникам необходимую техническую помощь с учетом их 
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индивидуальных особенностей (занять рабочее место, передвигаться, прочитать и 

оформить задание, общаться с членами ГЭК, членами экспертной группы);  

 пользование необходимыми выпускникам техническими средствами при 

прохождении ГИА с учетом их индивидуальных особенностей;  

 обеспечение возможности беспрепятственного доступа выпускников в 

аудитории, туалетные и другие помещения, а также их пребывания в указанных 

помещениях (наличие пандусов, поручней, расширенных дверных проемов, лифтов, 

при отсутствии лифтов аудитория должна располагаться на первом этаже, наличие 

специальных кресел и других приспособлений).  

Дополнительно при проведении ГИА обеспечивается соблюдение следующих 

требований в зависимости от категорий выпускников с ограниченными 

возможностями здоровья, выпускников из числа детей инвалидов и инвалидов: а) 

для слепых:  

 задания для выполнения, а также инструкция о порядке ГИА, комплект 

оценочной документации, задания демонстрационного экзамена оформляются 

рельефно-точечным шрифтом по системе Брайля или в виде электронного 

документа, доступного с помощью компьютера со специализированным 

программным обеспечением для слепых, или зачитываются ассистентом;  

 письменные задания выполняются на бумаге рельефно-точечным 

шрифтом по системе Брайля или на компьютере со специализированным 

программным обеспечением для слепых, или надиктовываются ассистенту; 

 выпускникам для выполнения задания при необходимости 

предоставляется комплект письменных принадлежностей и бумага для письма 

рельефно-точечным шрифтом Брайля, компьютер со специализированным 

программным обеспечением для слепых;  

б) для слабовидящих: обеспечивается индивидуальное равномерное 

освещение не менее 300 люкс;  

выпускникам для выполнения задания при необходимости предоставляется 

увеличивающее устройство; задания для выполнения, а также инструкция о порядке 

проведения государственной аттестации оформляются увеличенным шрифтом;  

в) для глухих и слабослышащих, с тяжелыми нарушениями речи: 

обеспечивается наличие звукоусиливающей аппаратуры коллективного 
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пользования, при необходимости предоставляется звукоусиливающая аппаратура 

индивидуального пользования; по их желанию государственный экзамен может 

проводиться в письменной форме;  

г) для лиц с нарушениями опорно-двигательного аппарата (с тяжелыми 

нарушениями двигательных функций верхних конечностей или отсутствием 

верхних конечностей): письменные задания выполняются на компьютере со 

специализированным программным обеспечением или надиктовываются 

ассистенту; по их желанию государственный экзамен может проводиться в устной 

форме;  

д) также для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями 

здоровья и выпускников из числа детей-инвалидов и инвалидов создаются иные 

специальные условия проведения ГИА в соответствии с рекомендациями психолого-

медико-педагогической комиссии (далее - ПМПК), справкой, подтверждающей факт 

установления инвалидности, выданной федеральным государственным 

учреждением медико-социальной экспертизы. 

 

4. ПОРЯДОК АПЕЛЯЦИИ И ПЕРЕСДАЧИ ГОСУДАРСТВЕННОЙ 

ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 
 

По результатам государственной итоговой аттестации выпускник, 

участвовавший в государственной итоговой аттестации, имеет право подать в 

апелляционную комиссию письменное апелляционное заявление о допущенном, по 

его мнению, нарушении, установленного порядка проведения государственной 

итоговой аттестации и (или) несогласии с ее результатами.  

Апелляция о нарушении Порядка подается непосредственно в день 

проведения ГИА, в том числе до выхода из центра проведения экзамена.  

Апелляция о несогласии с результатами ГИА подается не позднее следующего 

рабочего дня после объявления результатов ГИА. Апелляция рассматривается 

апелляционной комиссией не позднее трех рабочих дней с момента ее поступления.  

Состав апелляционной комиссии утверждается образовательной организацией 

одновременно с утверждением состава ГЭК. 

Апелляционная комиссия состоит из председателя апелляционной комиссии, 

не менее пяти членов апелляционной комиссии и секретаря апелляционной 
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комиссии из числа педагогических работников образовательной организации, не 

входящих в данном учебном году в состав ГЭК. Председателем апелляционной 

комиссии может быть назначено лицо из числа руководителей или заместителей 

руководителей организаций, осуществляющих образовательную деятельность, 

соответствующую области профессиональной деятельности, к которой готовятся 

выпускники, представителей организаций-партнеров или их объединений, включая 

экспертов, при условии, что направление деятельности данных представителей 

соответствует области профессиональной деятельности, к которой готовятся 

выпускники, при условии, что такое лицо не входит в состав ГЭК. 

Апелляция рассматривается апелляционной комиссией не позднее трех 

рабочих дней с момента ее поступления. 

 

 

На заседание апелляционной комиссии приглашается председатель 

соответствующей ГЭК, а также главный эксперт при проведении ГИА в форме 

демонстрационного экзамена.  

При проведении ГИА в форме демонстрационного экзамена по решению 

председателя апелляционной комиссии к участию в заседании комиссии могут быть 

также привлечены члены экспертной группы, технический эксперт.  

По решению председателя апелляционной комиссии заседание апелляционной 

комиссии может пройти с применением средств видео, конференцсвязи, а равно 

посредством предоставления письменных пояснений по поставленным 

апелляционной комиссией вопросам. Выпускник, подавший апелляцию, имеет право 

присутствовать при рассмотрении апелляции. 

С несовершеннолетним выпускником имеет право присутствовать один из 

родителей (законных представителей).  

Указанные лица должны при себе иметь документы, удостоверяющие 

личность.  

Рассмотрение апелляции не является пересдачей ГИА.  

При рассмотрении апелляции о нарушении Порядка апелляционная комиссия 

устанавливает достоверность изложенных в ней сведений и выносит одно из 
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следующих решений: об отклонении апелляции, если изложенные в ней сведения о 

нарушениях  

Порядка не подтвердились и (или) не повлияли на результат ГИА; об 

удовлетворении апелляции, если изложенные в ней сведения о допущенных 

нарушениях Порядка подтвердились и повлияли на результат ГИА.  

В последнем случае результаты проведения ГИА подлежат аннулированию, в 

связи с чем протокол о рассмотрении апелляции не позднее следующего рабочего 

дня передается в ГЭК для реализации решения апелляционной комиссии.  

Выпускнику предоставляется возможность пройти ГИА в дополнительные 

сроки, установленные образовательной организацией без отчисления такого 

выпускника из образовательной организации в срок не более четырех месяцев после 

подачи апелляции.  

В случае рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА, 

полученными при прохождении демонстрационного экзамена, секретарь ГЭК не 

позднее следующего рабочего дня с момента поступления апелляции направляет в 

апелляционную комиссию протокол заседания ГЭК, протокол проведения 

демонстрационного экзамена, письменные ответы выпускника (при их наличии), 

результаты работ выпускника, подавшего апелляцию, видеозаписи хода проведения 

демонстрационного экзамена (при наличии).  

В случае рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА, 

полученными при защите дипломного проекта (работы), секретарь ГЭК не позднее 

следующего рабочего дня с момента поступления апелляции направляет в 

апелляционную комиссию дипломный проект (работу), протокол заседания ГЭК.  

В случае рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА, 

полученными при сдаче государственного экзамена, секретарь ГЭК не позднее 

следующего рабочего дня с момента поступления апелляции направляет в 

апелляционную комиссию протокол заседания ГЭК, письменные ответы 

выпускника (при их наличии).  

В результате рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА 

апелляционная комиссия принимает решение об отклонении апелляции и 

сохранении результата ГИА либо об удовлетворении апелляции и выставлении 

иного результата ГИА.  
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Решение апелляционной комиссии не позднее следующего рабочего дня 

передается в ГЭК.  

Решение апелляционной комиссии является основанием для аннулирования 

ранее выставленных результатов ГИА выпускника и выставления новых результатов 

в соответствии с мнением апелляционной комиссии. 

Решение апелляционной комиссии принимается простым большинством 

голосов. При равном числе голосов голос председательствующего на заседании 

апелляционной комиссии является решающим. 

Решение апелляционной комиссии доводится до сведения подавшего 

апелляцию выпускника в течение трех рабочих дней со дня заседания 

апелляционной комиссии. 

Решение апелляционной комиссии является окончательным и пересмотру не 

подлежит. 

Решение апелляционной комиссии оформляется протоколом, который 

подписывается председателем (заместителем председателя) и секретарем 

апелляционной комиссии и хранится в архиве образовательной организации. 
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