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Назначение фонда оценочных средств 

 

Фонд оценочных средств для государственной итоговой аттестации включают в 

себя: перечень компетенций, которые должны быть сформированы в целях определе-

ния соответствия результатов освоения обучающимися образовательной программы ; 

перечень знаний, умений, навыков в соответствии проверяемый в рамках комплекта 

оценочной документации; задания или иные материалы, необходимые для оценки ре-

зультатов освоения образовательной программы; описание показателей и критериев 

оценивания компетенций, описание шкал оценивания; методические материалы, опре-

деляющие процедуры оценивания результатов освоения образовательной программы. 

Фонд оценочных средств сформирован на основе ключевых принципов оцени-

вания: 

 валидности: объекты оценки должны соответствовать поставленным целям 

обучения; 

 надежности: использование единообразных стандартов и критериев для оце-

нивания достижений; 

 объективности: разные обучающиеся должны иметь равные возможности для 

достижения успеха. 

Основными параметрами и свойствами фонда оценочных средств являются: 

 компетентностный подход, соотнесение оценочных средств с оцениваемыми 

компетенциями; 

 компетентностный подход при формировании критериев оценки знаний, уме-

ний, практического опыта обучающихся; 

 содержание (состав и взаимосвязь структурных единиц фонда оценочных 

средств); 

 объем (количественный состав оценочных средств); 

 качество фонда оценочных средств в целом, обеспечивающего получение 

объективных и достоверных результатов при проведении государственной итоговой 

аттестации. 
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РАЗДЕЛ 1. ПЕРЕЧЕНЬ КОМПЕТЕНЦИЙ, КОТОРЫМИ ДОЛЖНЫ  

ОВЛАДЕТЬ ОБУЧАЮЩИЕСЯ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ  

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

 

Государственная итоговая аттестация проводится в целях определения соответ-

ствия результатов освоения обучающимися образовательной программы среднего 

профессионального образования – программы подготовки квалифицированных рабо-

чих, служащих по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) соответствующим требованиям федерального государственного об-

разовательного стандарта среднего профессионального образования. 

Государственная итоговая аттестация обучающихся по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) проводится в фор-

ме демонстрационного экзамена. 

 

1.1. Перечень компетенций, которые должны быть сформированы в целях 

определения соответствия результатов освоения обучающимися образовательной 

программы на демонстрационном экзамене 

 

В результате освоения программы подготовки квалифицированных рабочих, 

служащих по профессии СПО15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки), у выпускника должны быть сформированы общие и профессио-

нальные компетенции, предусмотренные ФГОС СПО.  

 

Выпускник, освоивший ППКРС, должен обладать профессиональными компе-

тенциями, соответствующими видам деятельности: 

 
Виды деятельности Код и наименование компе-

тенции 

Показатели освоения компетенции 

Выполнение подгото-

вительных, сборочных 

операций перед свар-

кой и контроль свар-

ных соединений 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 1.1. Проводить сборочные 

операции перед сваркой с ис-

пользованием конструктор-

ской, производственно-

технологической и норматив-

ной документации 

Навыки: 

ознакомления с конструкторской и 

производственно-технологической 

документацией по сварке 

Умения: 

пользоваться конструкторской, про-

изводственно-технологической и 

нормативной документацией для вы-

полнения профессиональной дея-

тельности 

Знания: 

основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных соедине-

ний и обозначение их на чертежах; 

основные группы и марки сваривае-

мых материалов 

ПК 1.2. Выбирать простран-

ственное положение сварного 

шва для сварки элементов кон-

струкции (изделий, узлов, де-

Навыки: 

выбора пространственного положе-

ния сварного шва для сварки элемен-

тов конструкции (изделий, узлов, де-
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талей) талей) 

Умения: 

выбирать пространственное положе-

ние сварного шва для сварки элемен-

тов конструкции (изделий, узлов, де-

талей) 

Знания: 

правила подготовки кромок изделий 

под сварку 

ПК 1.3. Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции (изде-

лий, узлов, деталей) под свар-

ку 

Навыки: 

сборки элементов конструкции (из-

делий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособ-

лений,  

сборки элементов конструкции (из-

делия, узлы, детали) под сварку на 

прихватках 

Умения: 

применять сборочные приспособле-

ния для сборки элементов конструк-

ции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку. 

Знания: 

виды и назначение сборочных, тех-

нологических приспособлений и 

оснастки. Правила сборки элементов 

конструкции под сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку 

элементов конструкции (изде-

лий, узлов, деталей) под свар-

ку, зачистку сварных швов и 

удаление поверхностных де-

фектов после сварки с исполь-

зованием ручного и механизи-

рованного инструмента 

Навыки: 

зачистки ручным или механизиро-

ванным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) 

под сварку, зачистки ручным или ме-

ханизированным инструментом 

сварных швов после сварки, 

удаления ручным или механизиро-

ванным инструментом поверхност-

ных дефектов (поры, шлаковые 

включения, подрезы, брызги металла, 

наплывы и т.д.). 

Умения: 

использовать ручной и механизиро-

ванный инструмент для подготовки 

элементов конструкции (изделий, уз-

лов, деталей) под сварку, зачистки 

сварных швов и удаления поверх-

ностных дефектов после сварки 

Знания: 

способы устранения дефектов свар-

ных швов,   

правила технической эксплуатации 

электроустановок. 

ПК 1.5. Проводить контроль 

собранных элементов кон-
Навыки: 

контроля с применением измери-
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струкции (изделий, узлов, де-

талей) на соответствие геомет-

рических размеров требовани-

ям конструкторской и произ-

водственно-технологической 

документации по сварке 

тельного инструмента подготовлен-

ных и собранных с применением 

сборочных приспособлений элемен-

тов конструкции (изделия, узлы, де-

тали) на соответствие геометриче-

ских размеров требованиям кон-

структорской и производственно-

технологической документации по 

сварке;  

контроля с применением измери-

тельного инструмента подготовлен-

ных и собранных на прихватках эле-

ментов конструкции (изделия, узлы, 

детали) на соответствие геометриче-

ских размеров требованиям кон-

структорской и производственно-

технологической документации по 

сварке 

Умения: 

использовать измерительный ин-

струмент для контроля собранных 

элементов конструкции (изделий, уз-

лов, деталей) на соответствие гео-

метрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по 

сварке 

Знания: 

устройство сварочного и вспомога-

тельного оборудования; назначение и 

условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения 

Выполнение ручной 

дуговой сварки 

(наплавка, резка) пла-

вящимся покрытым 

электродом (по выбо-

ру) 

 

ПК 2.1. Проверять работоспо-

собность и исправность сва-

рочного оборудования для 

ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (далее – 

РД) 

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного 

поста РД; 

проверки работоспособности и ис-

правности оборудования поста РД; 

проверки наличия заземления сва-

рочного поста РД 

Умения: 

проверять работоспособность и ис-

правность сварочного оборудования 

для РД 

Знания: 

устройство сварочного и вспомога-

тельного оборудования для РД; 

назначение и условия работы кон-

трольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область 

применения 

ПК 2.2. Настраивать сварочное 

оборудование для РД 
Навыки:  

настройки оборудования РД для вы-
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полнения сварки 

Умения: 

настраивать сварочное оборудование 

для РД 

Знания: 

основные группы и марки материа-

лов, свариваемых РД; 

сварочные (наплавочные) материалы 

для РД 

ПК2.3. Выполнять предвари-

тельный, сопутствующий 

(межслойный) подогрев ме-

талла в соответствии с требо-

ваниями производственно-

технологической документа-

ции по сварке 

Навыки: 

выполнения предварительного, со-

путствующего (межслойного) подо-

грева металла 

Умения: 

владеть техникой предварительного, 

сопутствующего (межслойного) по-

догрева металла в соответствии с 

требованиями производственно-

технологической документации по 

сварке 

Знания: 

выбор режима подогрева и порядок 

проведения работ по предваритель-

ному, сопутствующему (межслойно-

му) подогреву металла; 

причины возникновения и меры пре-

дупреждения внутренних напряже-

ний и деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

ПК 2.4. Выполнять РД плавя-

щимся покрытым электродом 

простых деталей неответ-

ственных конструкций в ниж-

нем, вертикальном и горизон-

тальном пространственном по-

ложении сварного шва  

Навыки:  

выполнения РД простых деталей не-

ответственных конструкций; 

выполнения дуговой резки простых 

деталей 

Умения: 

владеть техникой РД простых дета-

лей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизон-

тальном пространственном положе-

нии сварного шва; 

владеть техникой дуговой резки ме-

талла 

Знания: 

техника и технология РД простых 

деталей неответственных конструк-

ций в нижнем, вертикальном и гори-

зонтальном пространственном поло-

жении сварного шва; 

дуговая резка простых деталей; 

основные группы и марки материа-

лов, свариваемых РД; сварочные 

(наплавочные) материалы для РД 

ПК 2.5. Выполнять дуговую Навыки:  
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резку металла владения техникой дуговой резки ме-

талла 

Умения: 

владеть техникой дуговой резки ме-

талла 

Знания: 

дуговая резка простых деталей 

Выполнение ручной 

дуговой сварки 

(наплавки) неплавя-

щимся электродом в 

защитном газе (по вы-

бору) 

ПК 3.1. Проверять работоспо-

собность и исправность обору-

дования для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавя-

щимся электродом в защитном 

газе (далее – РАД) 

 

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного 

поста РАД;  

проверки работоспособности и ис-

правности оборудования поста РАД; 

проверки наличия заземления сва-

рочного поста РАД 

Умения: 

проверять работоспособность и ис-

правность оборудования для РАД 

Знания: 

устройство сварочного и вспомога-

тельного оборудования для РАД, 

назначение и условия работы кон-

трольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область 

применения. Основные типы и 

устройства для возбуждения и стаби-

лизации сварочной дуги (сварочные 

осцилляторы). Правила эксплуатации 

газовых баллонов 

ПК 3.2. Настраивать сварочное 

оборудование для РАД 
Навыки:  

настройки оборудования РАД для 

выполнения сварки 

Умения: 

настраивать сварочное оборудование 

для РАД 

Знания: 

основные группы и марки материа-

лов, свариваемых РАД; сварочные 

(наплавочные) материалы для РАД 

ПК 3.3. Выполнять предвари-

тельный, сопутствующий 

(межслойный) подогрев ме-

талла в соответствии с требо-

ваниями производственно-

технологической документа-

ции по сварке 

Навыки:  

владения техникой предварительно-

го, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в соответствии с 

требованиями производственно-

технологической документации по 

сварке 

Умения: 

владеть техникой предварительного, 

сопутствующего (межслойного) по-

догрева металла в соответствии с 

требованиями производственно-

технологической документации по 

сварке 

Знания: 
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режимы подогрева и порядок прове-

дения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) по-

догреву металла; 

причины возникновения и меры пре-

дупреждения внутренних напряже-

ний и деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

ПК 3.4. Выполнять РАД про-

стых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, верти-

кальном и горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

Навыки:  

выполнения РАД простых деталей 

неответственных конструкций 

Умения: 

владеть техникой РАД простых дета-

лей, неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизон-

тальном пространственном положе-

нии сварного шва 

Знания: 

основные типы, конструктивные 

элементы и размеры сварных соеди-

нений, выполняемых РАД, и обозна-

чение их на чертежах; основные 

группы и марки материалов, сварива-

емых РАД; сварочные (наплавочные) 

материалы для РАД; 

техника и технология РАД для свар-

ки простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикаль-

ном и горизонтальном простран-

ственном положении сварного шва; 

причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их преду-

преждения и исправления 

Выполнение сварки 

ручным способом с 

внешним источником 

нагрева и экструзион-

ной сварки различных 

деталей из полимерных 

материалов (по выбо-

ру) 

ПК 4.1. Подготавливать и про-

верять применяемые для свар-

ки ручным способом с внеш-

ним источником нагрева 

(сварки нагретым газом) (далее 

– НГ), сварки нагретым ин-

струментом (далее – НИ), экс-

трузионной сварки (далее – Э), 

материалы (газ-теплоноситель, 

присадочные прутки, пленки, 

листы, полимерные трубы и 

стыковочные элементы (муф-

ты, тройники и т.д.) 

 

Навыки:  

подготовки и проверки, применяе-

мых для НГ, НИ, Э материалов (газ- 

теплоноситель, присадочные прутки, 

пленки, листы, полимерные трубы и 

стыковочные элементы (муфты, 

тройники и т.д.); 

выполнения механической подготов-

ки деталей, свариваемых НГ, НИ, Э 

Умения: 

подготавливать и проверять приме-

няемые для НГ, НИ, Э материалы 

(газ-теплоноситель, присадочные 

прутки, пленки, листы, полимерные 

трубы и стыковочные элементы 

(муфты, тройники и т.д.) 

Знания: 

основные группы и марки материа-

лов, свариваемых НГ, НИ и Э; 

сварочные материалы для НГ, НИ и 
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Э; 

основные свойства применяемых га-

зов-теплоносителей, способ их 

нагрева и правила техники безопас-

ности при их применении; способы и 

основные правила механической 

подготовки деталей для сварки НГ, 

НИ и Э 

ПК 4.2. Проверять работоспо-

собность и исправность обору-

дования для сварки ручным 

способом с внешним источни-

ком нагрева (сварки нагретым 

газом), сварки нагретым ин-

струментом, экструзионной 

сварки 

Навыки:  

проверки оснащенности сварочного 

поста для НГ, НИ, Э; проверки рабо-

тоспособности и исправности обору-

дования для сварки НГ, НИ, Э;  

проверки наличия заземления обору-

дования для НГ, НИ, Э 

Умения: 

проверять работоспособность и ис-

правность оборудования для НГ, НИ 

и Э 

Знания: 

устройство сварочного и вспомога-

тельного оборудования для сварки 

НГ, НИ и Э, назначение и условия 

работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и 

область применения 

ПК 4.3. Настраивать сварочное 

оборудование для сварки руч-

ным способом с внешним ис-

точником нагрева (сварки 

нагретым газом), сварки нагре-

тым инструментом, экструзи-

онной сварки 

Навыки:  

настройки оборудования для выпол-

нения НГ, НИ, Э 

Умения: 

настраивать сварочное оборудование 

для НГ, НИ и Э 

Знания: 

основные группы и марки материа-

лов, свариваемых НГ, НИ и Э; 

сварочные материалы для НГ, НИ и 

Э; 

основные свойства применяемых га-

зов-теплоносителей, способ их 

нагрева и правила техники безопас-

ности при их применении; устрой-

ство сварочного и вспомогательного 

оборудования для сварки НГ, НИ и 

Э; 

назначение и условия работы кон-

трольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область 

применения 

ПК 4.4. Устанавливать свари-

ваемые детали в технологиче-

ские приспособления с после-

дующим контролем 

Навыки:  

установки свариваемых деталей в 

технологических приспособлениях с 

последующим контролем 

Умения: 
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установки свариваемых деталей в 

технологических приспособлениях с 

последующим контролем 

Знания: 

основные типы, конструктивные 

элементы и размеры сварных соеди-

нений, выполняемых НГ, НИ и Э; 

обозначение их на чертежах; устрой-

ство сварочного и вспомогательного 

оборудования для сварки НГ, НИ и 

Э; 

назначение и условия работы кон-

трольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область 

применения; 

способы и основные правила меха-

нической подготовки деталей для 

сварки НГ, НИ и Э 

ПК 4.5. Выполнять сварку 

ручным способом с внешним 

источником нагрева (сварку 

нагретым газом), сварку нагре-

тым инструментом, экструзив-

ную сварку стыковых, нахле-

сточных, угловых и тавровых 

сварных соединений простых 

деталей неответственных кон-

струкций 

Навыки:  

выполнения НГ, НИ, Э простых де-

талей неответственных конструкций; 

контроля с применением измери-

тельного инструмента сваренных НГ, 

НИ, Э деталей на соответствие гео-

метрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по 

сварке 

Умения: 

владеть техникой НГ, НИ и Э стыко-

вых, нахлесточных, угловых и тавро-

вых сварных соединений простых 

деталей неответственных конструк-

ций 

Знания: 

основные типы, конструктивные 

элементы и размеры сварных соеди-

нений, выполняемых НГ, НИ и Э, и 

обозначение их на чертежах; основ-

ные группы и марки материалов, сва-

риваемых НГ, НИ и Э; 

сварочные материалы для НГ, НИ и 

Э; 

основные свойства применяемых га-

зов-теплоносителей, способ их 

нагрева и правила техники безопас-

ности при их применении; 

техника и технология сварки НГ, НИ 

и Э стыковых, нахлесточных, угло-

вых и тавровых сварных соединений 

простых деталей неответственных 

конструкций; причины возникнове-

ния и меры предупреждения внут-
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1.2. Перечень оцениваемых умений, навыков (практического опыта) 

в соответствии с ФГОС СПО, проверяемый в рамках комплекта 

оценочной документации демонстрационного экзамена 

 

Демонстрационный экзамен по направленности «Сварщик (Сварщик ручной ду-

говой сварки плавящимся покрытым электродом-сварщик ручной дуговой сварки не-

плавящимся электродом в защитном газе)» проводится в два дня в соответствии с Ме-

тодикой организации и проведения демонстрационного экзамена, оценочными мате-

риалами, утвержденными ФГБОУ ДПО «Институт развития профессионального обра-

зования».  

Демонстрационный экзамен по направленности «Сварщик (Сварщик ручной ду-

говой сварки плавящимся покрытым электродом-сварщик ручной дуговой сварки не-

плавящимся электродом в защитном газе)» включает в себя выполнение модулей: 

 

Модуль 1. Выполнение подготовительных и сборочно-сварочных работ 

 

Задание: 

1. Выполнить подготовку поверхностей предоставленных деталей согласно тре-

бований технологического процесса. Зачистить околошовную зону с лицевой 

стороны на расстояние не менее 15 мм, с тыльной стороны не менее 10 мм по-

средством угловой шлифовальной машинки. 

2. Выполнить сборку контрольных сварных соединений согласно требований 

чертежа с применением сборочных приспособлений на прихваточные сварные 

швы. 

3. Выполнить проточку прихваточных сварных швов согласно требований чер-

тежа абразивным диском 1,6...2,0 мм посредством угловой шлифовальной 

машинки. 

4. Выполнить контроль качества выполненной работы посредством измеритель-

ного инструмента, при необходимости исправить обнаруженные нарушения. 

5. Предоставить результат проделанной работы группе оценивающих экспертов. 

Необходимые приложения: 

Прил_1_ОЗ_КОД 15.01.05-2-2026-М1.jpg 

 

Модуль 2. Выполнение ручной дуговой сварки плавящимся покрытым элек-

тродом пластин из низкоуглеродистой стали и ручной дуговой сварки непла-

вящимся электродом в защитном газе пластин из алюминиевого сплава 

Задание: 

ренних напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) изде-

лиях;  

причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их преду-

преждения и исправления 
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1. Зафиксировать контрольное сварное соединение посредством позиционера в 

соответствии с требованиями задания в указанном пространственном положе-

нии сварного шва. 

2. Выполнить сварку контрольного сварного соединения (КСС) не меняя про-

странственное положение (допускается снимать КСС на время промежуточ-

ной обработки абразивным инструментом посредством угловой шлифоваль-

ной машинки). 

3. Выполнить сварку последующих контрольных сварных соединений по алго-

ритму пунктов 1 и 2 этого задания. 

4. Произвести визуальный и измерительный контроль сварных соединений, при 

необходимости выполнить ремонт дефектных участков. 

5. Предоставить результат проделанной работы группе оценивающих экспертов. 

 

Необходимые приложения: Прил_1_ОЗ_КОД 

15.01.05-2-2026-М2.jpg 

 

Модуль 3. Выполнение ручной дуговой сварки плавящимся покрытым элек-

тродом (многопроходным-многослойным швом) пластин из низкоуглеродистой 

стали и ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе 

пластин из легированной стали 

Задание: 

1. Зафиксировать контрольное сварное соединение посредством позиционера в 

соответствии с требованиями задания в указанном пространственном положе-

нии сварного шва. 

2. Выполнить сварку контрольного сварного соединения (КСС) не меняя про-

странственное положение (допускается снимать КСС на время промежуточ-

ной обработки абразивным инструментом посредством угловой шлифоваль-

ной машинки). 

3. Выполнить сварку последующих контрольных сварных соединений по алго-

ритму пунктов 1 и 2 этого задания. 

4. Произвести визуальный и измерительный контроль сварных соединений, при 

необходимости выполнить ремонт дефектных участков. 

5. Предоставить результат проделанной работы группе оценивающих экспертов. 

6.  

Необходимые приложения: Прил_1_ОЗ_КОД 

15.01.05-2-2026-М3.jpg 

 

РАЗДЕЛ 2. ОПИСАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЕЙ И КРИТЕРИЕВ ОЦЕНИВАНИЯ 

КОМПЕТЕНЦИЙ, ОПИСАНИЕ ШКАЛ ОЦЕНИВАНИЯ 

 

Оценку выполнения заданий демонстрационного экзамена осуществляют экс-

перты по соответствующей компетенции, владеющие методикой оценки и прошедшие 

подтверждение. Решения государственных экзаменационных комиссий принимаются 

на закрытых заседаниях простым большинством голосов членов комиссии, участвую-
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щих в заседании, при обязательном присутствии председателя комиссии или его заме-

стителя. При равном числе голосов голос председательствующего на заседании госу-

дарственной экзаменационной комиссии является решающим.  

Результаты любой из форм государственной итоговой аттестации определяются 

оценками «отлично», «хорошо», «удовлетворительно», «неудовлетворительно» и 71 

объявляются в тот же день после оформления в установленном порядке протоколов 

заседаний государственных экзаменационных комиссий.  

Баллы за выполнение заданий демонстрационного экзамена выставляются в со-

ответствии со схемой начисления баллов, приведенной в комплекте оценочной доку-

ментации. Необходимо осуществить перевод полученного количества баллов в оценки 

«отлично», «хорошо», «удовлетворительно», «неудовлетворительно». Максимальное 

количество баллов, которое можно получить за выполнение задания демонстрацион-

ного экзамена, принимается за 100%.  

Перевод баллов в оценку может быть осуществлен на основе следующей табли-

цы:  

Оценка ГИА «2» «3» «4» «5» 

Отношение полученного количества баллов 

к максимально возможному (в процентах) 

0,00% -19,99% 20,00% – 

39,99% 

40,00% - 

69,99% 

70,00% - 

100,00% 

 

Условием учета результатов, полученных в конкурсных процедурах, является 

признанное ДГУНХ содержательное соответствие компетенции результатам освоения 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО, а также отсутствие у обу-

чающегося академической задолженности. 

 

РАЗДЕЛ 3. МЕТОДИЧЕСКИЕ МАТЕРИАЛЫ, ОПРЕДЕЛЯЮЩИЕ ПРО-

ЦЕДУРЫ ОЦЕНИВАНИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ 

ПРОГРАММЫ 

 

 

№ 

п/п 

Вид деятельности /Вид про-

фессиональной 

деятельности 

Критерий оценивания Баллы 

1 Выполнение подготовитель-

ных, сборочных операций 

перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

Проведение сборочных операций 

перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно- 

технологической и   нормативной 

документации 

 

4,00 

Применение сборочных 

приспособлений для сборки эле-

ментов конструкции (изделий, уз-

лов, деталей) под сварку 

 

4,00 
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Проведение подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, дета-

лей) под сварку, зачистки сварных 

швов и удаления поверхностных 

дефектов после сварки с использо-

ванием ручного и механизирован-

ного инструмента 

 

 

8,00 

Проведение контроля собранных 

элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям  конструкторской  и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

 

 

 

6,00 

Содействие сохранению 

окружающей  среды, 

ресурсосбережению, применение 

знаний об изменении климата, 

принципов бережливого 

производства, эффективное 

действие в чрезвычайных ситуациях 

 

 

 

3,00 

2 Выполнение ручной дуговой 

сварки (наплавка, резка) пла-

вящимся покрытым 

электродом (по выбору) 

Настройка  сварочного 

оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки,  резки) 

плавящимся покрытым электродом 

 

3,00 

  Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся по-

крытым электродом простых дета-

лей неответственных 

конструкций  в нижнем, 

вертикальном  и  горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

 

 

 

22,00 

3 Выполнение ручной дуговой 

сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе (по выбору) 

Настройка сварочного 

оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

 

3,00 

Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки)  неплавящимся 

электродом в защитном газе про-

стых деталей неответственных кон-

струкций в   нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном   положении 

сварного шва 

 

 

 

22,00 

ИТОГО (инвариантная часть) 75,00 

ВСЕГО (вариативная часть)9 25,00 

ИТОГО 

(совокупность инвариантной и вариативной частей) 
100,00 
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